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NPEBOA HA OPUTMHAJTHU MHCTPYKLIUU 3A U3NOJI3BAHE | PUVODNI NAVOD K
POUZITI / PREKLAD ORIGINALNEHO MANUALU NA POUZITIE / TLEUMACZENIE NA PODSTAWIE
ORYGINALNEJ INSTRUKCJI OBSEUGI / AZ EREDETI HASZNALATI UTMUTATO FORDITASA

BG MHBEPTOPEH ATIAPAT3A [ SPAWARKA INWERTOROWA

3ABAPSIHE
[Tl HEGESZTO INVERTER
[Z] SVAROVACI INVERTOR

Ed zvARACi INVVERTOR



BG Mpeaun nbpeaTta onepayusa, Mo, NpoYeTeTe BHUMATE/IHO PbKOBOACTBOTO 3a ynu'rpeGa!

[d Pfed prvnim uvedenim do provozu si prosim pozorné preététe tento navod k obsluze!
i Pred prvym uvedenim do prevadzky si prosim pozorne precitajte navod na obsluhu!

[l Przed pierwszym uzyciem nalezy doktadnie przeczytaé instrukcje obstugi!

(A késziilék elsé iizembe helyezése el6tt figyelmesen olvassa el ezt a hasznalati Gitmutatét!

BG MO3A4PAB/IEHMA 3A BALLATA NMOKYNKA HA HAWKMA NPOAYKT. HacToAwoTO pbKOBOACTBO C MHCTPYKLUK €
npegHasHayeHo NpearMHO 3a 3ano3HaBaHe Ha onepaTopa ¢ 6e30nacHOCTTa, UHCTaIMPaHeTo, EKCNI0aTaUmATa,
noaApPbKKATA, CbXPaHEeHNeTO Ha NPOAYKTa U OTCTPAHABAHETO HAa HEM3NPABHOCTU M NPEAOCTaBA BaXKHA
MHbopmauua. 3aToBa ro naserte gobpe, 3a ga morat v apyrv notpebuTtenu aa Hamupat nHbopmauus B GbaeLue.
Mopaan NoCTOAHHOTO pa3paboTBaHe M aganTMpaHe Kbm Hal-B3UCKaTeIHUTe CTaHAApPTK Ha EC, moraT ga ce
HanNpaBAT TEXHUYECKM U ONTUYHM MPOMEHM Ha NPoAYKTUTE 6e3 npeaBapuTenHO yBegomaeHme. CHUMKUTE 1
YyepTexkunTe B TOBa PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba MoKe Aa ca caMo UAOCTPaTUBHU. CnefoBaTeHO He moraT Aa ce
NpWAaraT HUKaKBM NPaBHU NPETEHLMKN, CBbP3aHM C TOBA PbKOBOACTBO C MHCTPYKLUMK, NO-CNELMANHO BCAKAKBU
HE3HAYMTENHM HE3HAUYUTEIHWN OTKIOHEHMA OT CbAbPrKaLLaTa ce B Hero MHGopMaLma, ako NPOAYKTLT
NpoAbAXKaBa Aa OTroBapsA Ha BCUYKM ropernocoyeHn cepTudUKaTH, CTaHAAPTU U AeKNapaumm n paboTH, KakTo e
onucaHo. B cnyyait Ha 06bpKBaHe, CBBbPYKETE Ce C BHOCUTENS UM TbproseLa Ha aApebHo.

GRATULUJEME VAM K SKVELEMU VYBERU A NAKUPU KVALITNIHO, TECHNICKY VYSPELEHO

VYROBKU ZNACKY HECHT. Tento ndvod mé za Ucel pfedevdim sezndmit obsluhu s bezpenosti, monta,
provozem, Udrzbou, uskladnénim vyrobku, feSenim piipadnych problém( a poskytuje dllezZité informace. Proto jej dobfe
uschovejte, aby si v budoucnu mohli vyhledat informace i dal3i uZivatelé. Vzhledem k stdlému vyvoji a pfizpGsobovani
nejnovéjsim ndro¢nym normdm EU mohou byt na vyrobcich provddény technické a optické zmény bez predchoziho
upozornéni. Fotografie a nakresy v tomto ndvodu mohou byt pouze ilustrativniho charakteru. Nelze tedy uplatfiovat
jakékoli pravni ndroky souvisejici s timto ndvodem k obsluze, zejména pak s eventudlnimi, drobnymi odchylkami od udajd
v ném uvedenych, pokud vyrobek i nadale splfiuje veskeré uvedené certifikace, normy a prohlaseni, a poskytuje funkci
tak, jak je uvedeno a popséno. V pfipadé nejasnosti kontaktujte dovozce nebo prodejce.

GRATULUJEME VAM K SKVELEMU VYBERU A NAKUPU KVALITNEHO, TECHNICKY VYSPELEHO

VYROBKU ZNACKY HECHT. Tento ndvod mé za Ucel predovietkym zoznémit obsluhu s bezpe¢nostou, montézou,
prevadzkou, Udrzbou, uskladnenim vyrobku, rieSenim pripadnych problémov a poskytuje délezité informacie. Preto ho
dobre uschovajte, aby ich v budlcnosti mohli vyhladat aj dalsi uZivatelia. Vzhladom k stadlemu vyvoju a
prispdsobovaniu najnovdim naro¢nym normam EU mézu byt na vyrobkoch vykondvané technické a optické zmeny bez
predchadzajliceho upozornenia. Fotografie a nakresy v tomto navode mozu byt len ilustratného charakteru. Nie je teda
mozné uplatiiovat akékolvek pravne naroky suvisiace s tymto ndvodom k obsluhe, hlavne potom s eventudlnymi,
drobnymi odchylkami od udajov v lom uvedenych, pokial vyrobok i nada lej spliia vietky uvedené certifikacie, normy a
vyhlasenia, a poskytuje funkcie tak, ako je uvedené a popisané. V pripade nejasnosti kontaktujte dovozcu alebo predajcu.

GRATULUJEMY WAM DOSKONALEGO WYBORU | ZAKUPU WYSOKIEJ JAKOSCI, ZAAWANSOWANEGO

TECHNICZNIE PRODUKTU MARKI HECHT. Ponizsza instrukcja ma na celu zapozna¢ uzytkownika z zasadami
bezpieczeristwa, montazem, uzytkowaniem, konserwacjg, przechowywaniem produktu, rozwigzywaniem ewentualnych
problemow, a takze zawiera wazne informacje. Z tego powodu zachowaj ja, aby w przysziosci kolejni uzytkownicy mogli z
niej skorzystac. Biorac pod uwage staty rozwdj i dostosowywanie sie do najnowszych, wymagajgcych norm UE w produktach
moga zosta¢ dokonane techniczne i wizualne zmiany bez wczedniejszej informacji. Fotografie i schematy w ponizszej
instrukcji majg charakter wytacznie ilustracyjny. Nie mozna w zwigzku z tym miec¢ zadnych roszczerh prawnych zwigzanych
z ponizszg instrukcjg obstugi, a zwlaszcza z ewentualnymi, niewielkimi odstepstwami od danych w niej zawartych, jesli
wyréb nadal spefnia wszelkie certyfikacje, normy i deklaracje oraz dziata tak, jak zostato to przedstawione i opisane.
W przypadku niejasnosci skontaktuj sie z importerem lub sprzedawca.

mGRATULALUNK ONNEK, HOGY A JO MINOSEGU ES KORSZERU HECHT MARKAJU TERMEKET
VALASZTOTTA ES VASAROLTA MEG. Ennek az Utmutaténak elsésorban az a célja, hogy megismertesse a
kezel6t a termék biztonséagi elGirdsaival, 0sszeszerelésével, Uzemeltetésével, karbantartdsaval, tdrolasaval, az el6forduld
problémak kezelésével és egyéb fontos informdcidkat is tartalmaz. Ezért tartsa meg, hogy a jovében is, mds hasznalok ki
tudjék keresni ezeket az informdaciokat. Tekintettel az dllandd fejlédésre és a legujabb EU szabvényoknak vald
megfelelésre, a termékeken miszaki és a megjelenést érintd véltozasokat eszkdzolhetlink, el6zetes figyelmeztetés nélkul.
Az ebben az Utmutatdban taldlhaté fotok és &brdk csak illusztraciok. Ezért semmilyen olyan jogi lépés, ami ezzel az
Gtmutatdval fugg Gssze, nem érvényesithetd, ami a benne feltintetett kisebb adatbeli eltérésekre vonatkozik, amig a
termék tovdbbra is megfelel a feltintett tanusitvanyoknak, szabvényoknak és megfel6ségi nyilatkozatnak, és ugy
mukaodik, ahogy az fel van tlntetve és le van irva. Ha bizonytalan, vegye fel a kapcsolatot az impotdrrel vagy az eladéval.

®
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BG Knac BMCOKOYECTOTHM yCTpoiCTBa - Knac B

ToBa yCTpOIiCTBO 3a AbroBO 3aBapsiBaHe OT knac B otroBaps Ha
N3NCKBAHMATA 3a efleKTpoMarHnTHa CbBMeCTUMOCT B
nHAaycTpuanHa n 6utoBa cpena, BKIMIOYUTENHO XUNULHN
paﬁoum, KbOeTo enekTpn4ecTBoTO Ce AOoCTaBs OT obLwecTBeHo
3axpaHBaHe C HUCKO HanpexXeHue.

[8 vysokofrekvenéni tfida zafizeni - tfida B

Toto zafizeni pro obloukové svafovéni tidy B je ve

shodé s pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu v
priimyslovém a obytném prosttedi, véetné obytnych prostor,
kde elektricka energie je dodavana vefejnou
nizkonapétovou napajeci siti.

1 vysokofrekvenéna trieda zariadenia — trieda B
Toto zariadenie pre oblikové zvédranie triedy B je v zhode s
poZiadavkami na elektromagnetickd kompatibilitu

v priemyselnom a obytnom prostredj, vratane obytnych
priestorov, kde elektrickd energia je dodévana verejnou
nizkonapatovou napajacou sietou.

[ Klasa urzadzen o wysokiej czestotliwosci - klasa B

Urzadzenie stuzace do spawania fukowego klasy B

spetnia wymagania kompatybilnosci elektromagnetycznej

w $rodowiskach przemysfowych i mieszkalnych, w tym

w obszarach mieszkalnych, w ktdrych energia elektryczna

Est dostarczana przez publiczne zasilanie niskonapigciowe.
Nagyfrekvencias berendezés osztdlya — B osztaly

Ez a B osztalyd ivhegesztd késziilék megfelel

az elektromagneses kompatibilitasi kdvetelményeknek ipari

és lakokérnyezetben, beleértve azon lakott teriiletetket is,

ahol az elektromos energiaellatast a kézcélu kisfesziltség(i

villamos hélézat biztositja.

BbJI'APCKHA

OMUCAHUE HA MALUNHATA........cconnns 4
WNIOCTPUPAHO PBKOBOACTOB....... 5
NMPENOPBYAHU AKCECOAPM............ 8
CMELIMOUKALIUK 9

CUMBOIJIN 3A BE3OINACHOCT........... 1

PBKOBOLACTO 3A YNOTPEBA............

16

NOTBBPXXOABAHE HA 3ANO3HABAHE

C PABOTATA HA YCTPOUCTBOTO. 118

NPEBO[ HA EC OEKITAPALIUA 3A

CbOTBETCTBUE 119

POPIS STROJE 4
OBRAZOVA PRILOHA 5
DOPORUCENE PRISLUSENSTVH.....couvumeresessscessens 8
SPECIFIKACE 9
BEZPECNOSTNI SYMBOLY ....veuurereecrssensserssenes 1

NAVOD K POUZITI 36
POTVRZENI O SEZNAMENI SE S OBSLUHOU

ZARIZENI.. 118
EU/ES PROHLASENI O SHODE............cooueuens 119

POPIS STROJA 4
OBRAZOVA PRILOHA 5
DOPORUCENE PRISLUSENSTVO.........cccuuuuuueunenns 8
SPECIFIKACIA 9
BEZPECNOSTNE SYMBOLY ...occonvccrenessassssssnnes 11

NAVOD NA POUZITIE 55
POTVRDENIE O ZOZNAMENI SA S OBSLUHOU

ZARIADENIA 118
PREKLAD EU/ES VYHLASENIE O ZHODE ......119

OPIS URZADZENIA 4
ZALACZNIK ZDJECIE 5
ZALECANE WYPOSAZENIE 8
DANE TECHNICZNE 9
SYMBOLE BEZPIECZENSTWA. ....occreraersrrnee 11

INSTRUKCJE OBSLUGI 75
POTWIERDZENIE ZAPOZNANIA SIE
Z EKSPLOATACIA URZADZENIA..........ccoounnses 118

TEUMACZENIE DEKLARACJI ZGODNOSCI UE/WE 119

A GEP RESZE 4
ABRAS UTMUTATO 5
AJANLOTT TARTOZEKOK 8
9
1

SPECIFIKAQIO
JELEK A GEPEN 1

HASZNALATI UTMUTATO..........comemmeeeesseenssrsernns 97

A GEP ATVETELENEK ES BEMUTATASANAK AZ

IGAZOLASA . 118
EU/EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
FORDITASA 119

HEChY
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OIIUCAHUE HA MALINHATA / POPIS STROJE / POPIS
STROJA / OPIS URZADZENIA / A GEP RESZEI

BG CS SK PL HU
A CTpaHuyeH Kanak Ha gogni sl o, P Boczng osfone Hegeszt§
MaLupraTa Bocni kryt svafecky  Bocny kryt zvaracky spawarki oldalburkolatat
B CbeauHuTen Ha ropenkarta ktor hotaku iektor hordkacze palnika Egd csatlakozojat
Bbp3a Bpb3ka ¢ Rychlospojka Rychlospojka Szybkozfaczka Gyorskapcsold ,,-"
MofsipHOCT , =" s polaritou ,-" s polaritou ,,-" z polaryzacjg ,-" polaritassal
D MJ-‘G | MAG Kabel pro svafovani  Kébel pre zvaranie Kabel do spawania ~ MIG/MAG hegesztés-
3aBaphkyeH kaben MIG/MAG MIG / MAG MIG/MAG hez vald kébel
E [Opbvxka Rukojet Rukovat Rekojes¢ Foganty(
F KoHTponeH naHen Ovladaci panel Ovladaci panel Panel sterujacy Kezelépanel
G Bbp3 koHekTop ¢ Rychlospojka Rychlospojka Szybkoztaczka Gyorskapcsold ,+"
NONSIPHOCT ,+" s polaritou ,+" s polaritou ,+" z polaryzacjg ,+" polaritassal
H MNpeskniousaten On / off spina¢ On / off spina¢ Wiacznik / wytacznik | On / off kapcsold
KJ1/W3KN L Chladiaci Wentylator PSS
? Oxnaxzaaly Chladici ventilator - e o chlodzacy Hiitéventilator
BEHTUNATOp . o i ) .
J KoHektop 3a Pripojka piivodu Pripojka privodu Podfaczenie Gézbevezetd-
nogasaHe Ha raz  Plynu plynu doprowadzenia gazu = csatlakozas
K 3axpaHBaLy kaben Sitovy kabel Sietovy kabel Kabel zasilajacy Halozati kabel
L 3a3emsBalya ckoba  Zemnici svorka Uzemfovacia svorka  Zacisk uziemiajacy ~ Foldel6 kapocs
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BG

cs

BontmeTtbp: aucnnen

A Hau3xoaHoTo
HanpexeHue

AmnepmeTbp:
B avcnnen Ha
N3XOOHUS TOK

Voltmetr: zobrazeni
vystupniho napéti

Ampérmetr:
zobrazenf vystupniho
proudu

C V36epeTe napameTpidolba parametrli

D DyHkummn: MMA,

TIG, MIG
E 21/47

Funkce: MMA, TIG,
MIG

2T/ 47

F Mopasaxe Ha Ten Podavani drtu

G 3apaBaHe Ha
napameTpu

Nastaveni parametr

SK

Voltmeter:
zobrazenie
vystupného napétia

Ampérmeter:
zobrazenie
vystupného pridu

Volba parametrov

Funkcia: MMA, TIG,
MIG

2T/41
Podavanie drotu

Nastavenie
parametrov

PL
Woltomierz:
pokazuje napiecie
wyjsciowe

Amperomierz:
pokazuje prad
wyjéciowy

Wybor parametréw
Funkcje: MMA, TIG,
MIG

2T/ 41

Podawanie drutu

Ustawienie
parametréw

Voltmérd:, a kimeneti
feszliltséget mutatja

Ampermérg:a kinemeti
dramerdsséget mutatja

Parameter vélasztas

Funkciok: MMA, TIG,
MIG

2T/ 47

Hegesztéhuzal
adagoldsa

Paraméterek bedllitédsa

®
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ﬁPEthPEHTHVI CTOMHOCTM 3A HACTPOMKA / ORIENTACNi HODNOTY NASTAVENI

ORIENTACNE HODNOTY NASTAVENIA / PRZYBLIZONE WARTOSCI USTAWIEN / A
BEALLITASOK MEGKOZELITO ERTEKEI

Tok, nsterneH ot
OuameTbp Ha enekTpoaa MpenopbunuteneH 3aBapbyHO HanpexeHue I[oEnE
Primér elektrody 3aBapbueH ToK Svarovaci napéti Odebiranj proud ze sité
Priemer elektrody Doporuéeny svarovaci proud Zvaracie napitie Odoberany prad zo siete
Srednica elektrody Odporicany zvaraci prid Napiecie spawania  Napiecie pradu pobieranego z sieci
Elektrodak stméréje Zalecany prad spawania Javasolt ~ Hegesztési fesziiltség Ahélézathdl felvett dram
@ (mm) hegesztéaram (A) V) (A)
1,0 mm 20-60 A 20,8-22,4V 3-9A
1,6 mm 44-84 A 21,76-23,36 V 6-13 A
2,0 mm 60-100 A 22,4240V 9-16 A
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Mpenopbuntenex

[OunameTbp Ha enekTpoaa

3aBapbyeH TOK

3aBapbyYHO HanpeKeHue

Tok, usterneH or

Promér elektrod Doporuceny svafovaci Svatovaci nanéti mpexarta
Premer elkirody il Zoracenopitie i e zesn
Srednica elektrody ';“;iﬁz'i:c?:xazzf Napiecie spawania Napiecie prqm’ pobieranego z
Elektrédak atmérdje ph egesztdéram Hegesztési fesziiltség sieci A halézathol felvett dram
2,5 mm 80-120 A 23,2-248V 12-19 A
3,2 mm 108-148 A 24,32-25,92V 17-25 A
4,0 mm 140-160 A 25,6-26,4V 23-27 A

3abenexxka: [lapameTpuTe No-rope ca 3a 3aBapsiBaHe OT BbI/IEPOAHA CTOMAHa.
MpoBepeTe ganu Ha TECTOBATA YacT MMaTe NPaBUIHUA €1IEeKTPOA, U CUAa Ha TOKa.
Poznamka: Vy3e uvedené parametry platf pro svafovani uhlikové oceli. Na zkusebnim kusu otestujte, zda
jste zvolili spravnou elektrodu a sflu proudu.

Poznamka: Vyssie uvedené parametre platia pre zvaranie ocele. Otestuje na skisobnom kuse, ¢i ste
zvolili spravnu elektrodu a silu pradu.

Uwaga: Parametry podane w powyzszej tabeli s poprawne dla spawania stali miekkiej. Prosze przetestowac
na kawatku metalu, czy wybrali Paristwo wiasciwg elektrode i odpowiedni prad spawania.

Megjegyzés: A feliebb feltiintetett paraméterek érvényesek a szénacél hegesztés szdmdra. A probadarabon
ellendrzésre keriil, hogy megfelel§ elektrddat és dramerdsséget valasztott —e.

B x X X X

e
> 80° <70°
\f }, ]_1 5 * a
70 - 80°
BG CS SK PL HU
MoaapbKKaTa Ha Az elektrodanak,
JELEAE) Elektroda by méla Elektréda by mala byt ~ Elektroda powinna tekintettel

enekTpoga Tpabea

na 6bae 70-80 byt vzhledem ke

vzhfadom na zvérany  by¢ w stosunku do a hegesztett

rpagyca Hanpeg no | Svarenému materidlu  materidl naklonend  materiatow spawanych  anyagra, cca. 70 -
OTHOLEHME Ha naklonéna v Ghlu cca v uhle cca 70 a2 80°  nachylona pod 80° szdgben eldre
‘F’ISF’:’?KT e:;’TTza 70 aZ 80° dopfedu.  dopredu. katem okofo 70-80°  ddlve kellene lennie.
i ngmboza Ton6sa | Konecelektrodyby  Koniec elektrody by do przodu. Koniec Az elektréda végének,

na 6bae Hacouen | Mél byt veden nad mal byt vedeny nad elektrody powinien by¢  a hegesztett anyag

BbPXY rpesH svafenym materidlem  zvaranym materidlom  prowadzony ponad felett, korilbeldl
marepuan priblizné ve priblizne vo materiatem spawanym  az elektréda
I'IpM6]1M3l4TeJ1HO Ha . . v . . ¥ s . Lom
pascToAHME O vzdalenosti cca 1az  vzdialenosticca 17z wodlegtosci okofo atmérdjének
okono 1 8o 1,5 1,5 nésobku priméru 1,5 nésobku priemeru  od 1do 1,5kotnosci  1-1,5 szeres

MbTW OT AMameTbpa
Ha efiekTpoauTe.

tévolsagaban kellene
vezetve lennie.

elektrody. elektrody. Srednicy elektrody.
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Hovu X
0 X O X O wbmm X

@ vz X Omx

@ vt V

BG Cs PL HU
HanpepnsaHeto e  Pomaly pohyb Pomaly pohyb Az elektréda lassu
s TBbpAe 6aBHO elektrody elektrédy el st mozgasa
Tebpae 6bp30 Rychly pohyb Rychly pohyb ) Az elektréda gyors
2. HanpenBaHe elektrody elektrody I G mozgésa
3.0Ovratae tBbpae  Kratky oblouk Kratky obluk Krotki fuk Rovid iv
ﬁ?ﬁ’bﬂl’aTa e 18bpae  Dlouhy oblouk Dlhy obldk Dtugi tuk Hossz( iv
Abnra e e
Nizky svafovaci : S o . Alacsony
5. TokbT e TBbpAE proud Nizky zvéraci prid Niski prad spawania hegeszt64ram
HUCBK
0. TokbTeTBbpae  Vysoky svafovaci .. A, ] : e
SUCOK proud Vysoky zvéraci prdd ~ Duzy prad spawania  Magas hegesztGaram
' " PRAWIDLOWA MEGFELELG
7. MPABUMHA SPRAVNYISVART | SPROGL 7V~ SN HEGESZTES
3ABAPKA

MPENNOPBYAHU AKCECOAPHU / DOPORUCENE
PRISLUSENSTVi / DOPORUCENE PRISLUSENSTVO / ZALECANE

WYPOSAZENIE / AJANLOTT TARTOZEKOK

8/120

ABTOMATMYHO 3ATbMHSABALLA 3ABAPUTE/IHA KACA / SAMOSTMIVACI SVARE CI KUKLA /
SAMOSTMIEVACIA ZVARACIA KUKLA / AUTOMATYCZNA PRZYBICA SPAWALNICZA /
ONSOTETEDO HEGESZTOPAJZS

HECHT 900250

HECHT 900251
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CIELIU®UKAILIUH / SPECIFIKACE / SPECIFIKACIA /

DANE TECHNICZNE / SPECIFIKACIO

cs

SK

PL

HU

HanpexeHue

HanpexeHue
6e3 ToBap
HomuHaneH
paboTeH UMKbI

EdukacHocT

Napéti

Napéti naprézdno

«Pracovni cyklus *

Ucinnost

KoeduumenT Ha Utinik

MOLLHOCT
OuameTtbp Ha
enekTpoaa

Bpeme cnep,
u3TuyaHe
OvameTbp Ha
HamoTKaTa
Terno Ha
HamoTKaTa
CkopocT Ha
noaaBaLloTo

CTPONCTBO
nameTbp

Priimér elektrod

Doba dofuku
plynu (s)

Primér civky

Hmotnost civky

Rychlost posuvu
drétu

Priimér svareciho

Ha 3aBapbyHaTa drétu

Ten
CTeneH Ha

n3onaums
CTeneH Ha

3aluTa Ha

BUBKaTa
OMUHalnHa

BXOAHa
OLLIHOCT
MaMikEhen

BXOAEH TOK

HomuHanHa
MOLLIHOCT
3aBapbyeH ToK

YcnoBusa Ha
pabota -
Temneparypa
no Bpeme Ha
3aBapsiBaHe

Trida izolace
Stuperi kryti
Jmenovity vstupni
prikon

Jmenovity vstupni
proud

Jmenovity vykon
Svarovaci proud
Provozni podmin-

ky - teplota pfi
svarovani

Napatie

Napatie
naprazdno

Pracovny cyklus *
Uéinnost

Uéinnik

Priemer elektrod

Doba dofuku
plynu (s)

Priemer cievky
drotu

Hmotnost cievky

Rychlost posuvu
drétu

Priemer drotu
Trieda izolacie
Stupen krytia

Menovity vstupny
prikon

Menovity vstupny
prud

Menovity vkon

Zvaraci prud

Prevadzkové pod-
mienky - teplota
pri zvarani

Napiecie

Napiecie biegu
luzem

Cykl pracy *

Sprawnos¢

Wspdfczynnik
mocy

Srednica elek-
trody

Czas wyptywu
gazu (s)

Srednica szpuli
drutu

Waga szpuli
Predkos¢ poda-
wania drutu

Srednica drutu

Klasa izolacji

Stopieri ochrony
obudowy

Znamionowa moc
wejsciowa

Znamionowy
prad wejsciowy

Moc znamionowa

Prad spawania

Warunki uzytko-
wania - tempe-
ratura podczas
spawania

HEChY
[____power tadis |

Fesziiltség

Uresjarati
fesziiltség

Munkaciklus *

Hatékonység

Teljesitményté-
nyezé

Elektrédak
atméréje

Géz
utdndramlasa (s)

Tekercs atmérdje

Tekercs tdmege

Huzal adagolasi
sebessége

Hegeszt6huzal
atmérdje
Szigetelési osztaly

Védelem tipusa

Névleges beme-
neti teljesitmény

Névleges beme-
neti dram
Névleges teljesit-
mény
Hegeszt6éram
Uzemeltetési
feltételek-

hémérséklet
a hegesztésnél

230V = 10% ~
50 Hz

56 5V
40 % *
70 %

0,93

1,0-4 mm

270 mm
5kg
14 m/min.

06/08/1.0
mm

F

IP21S
6,9 KVA
31A
15-24VDC

20-200A

-10°C - +40°C
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YcaoBus HA

260Ta Provozni pod- Prevadzkové pod- WL il Sl .
p minky - teplota mienky - teplota uzytkowania feltételek — h6-

_ . | amee . A
remrmeparypa pro skladovani pre skladovanie e mer’sell(leta rglgtq 20°C - +55°C
33 CHXPAHCHHE 5 pranray a prepravu przechowywania rozds és a szallitds
¥ TPAHCIIOPT i transportu szaméra
Bunaskroct make. Vihkost max. Vlhkost max. Wilgotnos¢ max.  Nedvesség max. 90% / 20°C
MaxkcumainHza - Kot -
paboTHa Max. nadmorskd ~ Max. nadmorska na?ijg;?ngf; ka?r)l(.aénalirslégi 1000 m
HaJIMOpCKa vyska stanovisté  vyska stanovista morza tartomény

NCQUUHA .
BIET Uhel naklonu Uhol néklonu Kat nachylenia A gép maximalis 10°
HaKIaHSIHC HA  stroje max. stroja max. maszyny max. délési szége

%IlllI/IHaTa MakcC
TEXHOJIOTHUA

BTOMaTHU4YHa

Technologie IGBT

Technoldgia IGBT = Technologia IGBT

IGBT technoldgia v

KOMIIEHCAIUs 3a AL Automaticka Automatyczna A hélozati fesz(ilt-
6 PUBITEILE kompenzécia ko-  kompensacja ség ingadozdsa-
KoJieOaHMsATa HA
— i lisania siefového  zmian napiecia nak automatikus v
P q«n(fisérr]]ésg'ﬁv&}]g 15%) napatia zasilajacego kiegyenlitése (V +
V + 15%) P ® (V% 15%) (V £ 15%) 15%)
aluTa OT
CBPEXHa“pe”‘eH%eh . och ) Ochrqna_przed b Tulfesziiltség, ala-
sanTa oT Huckdrana proti chrana proti preepieciem, zabez- | (o feszlitség
prepéti, podpéti,  prepatiu, pod- pieczenie podnapie- taléram és tdl- ' v
HalPEKEHUE. | nadproudu patiu, nadpridu  ciowe i nadpradowe, e e
3alluTa OT CBPBXg piehfati a prehriatiu ochrona przed vé delge m
TOK. 3aIlIUTa OT przegrzaniem
&?ggﬁﬁg%’}e A;JtokHot-start A;JtokH_ot—start H?t akutlo—start| Auto Hot-start
- funkee pro - funkcia pre - funkcja w celu iy
aBTOMATHYHO | L = o - -
jednodussi zapa-  jednoduchsie fatwiejszego ::l;;tl;icii?ea hsezerﬂ 4
CTAPTHPAHE 38 |onigyatovactho  zapélenie zvara-  zapalenia fuku ge l]'tész?goz
IIO-JIECHO oblouku cieho obltka spawalniczego vl
TexHommapTHpane - .
HPOTHB 3ajemBane -  Anti-stick - funk-  Anti-stick - funk- Anti-stick - funk- | Anti-stick — funk-
e pro snizeni Gia bre znisenie Cja zapobiegajaca ' ci6 az elektrodak
TpENOTBPATABA . Fk) Hlepeni ; kp lepeni przyklejaniu sie  hozzatapadési v
3QJICTIBAHETO HA rizixa phiepen BN elektrody do spa-  kockdzaténak
elektrody elektrody i .. o
€JIEKTPOAA BBPXY wanego materiafu  a csokkentésére
3aBappb i ACTAL  Netto hmotnost  Netto hmotnost Waga netto Nettd sdly 12 kg

Bo CneunduKaLuuTe nognekat Ha npomsHa 6e3 npeamssectve. / @ Specifikace se
mohou ménit bez pfedchoziho oznémeni. / Ef Specifikacie sa m6zu menit bez predo3lého

oznamenia. / @ Specyfikacje moga by¢ zmienione bez uprzedniego powiadomienia. / [l A
specifikdciot el6zetes figyelmeztetés nélkil is megvaéltoztathatjuk.

®

power tools
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* PABOTEH LIMKb/1 / PRACOVNI CYKLUS / PRACOVNY CYKLUS / CYKL PRACY / MUNKACIKLUS
PaBoTeH LMKbII: NOKa3Ba BPEMETO, 3@ KOETO 3aBapbyHaTa MallMHa MOXe fa NoAaBa CbOTBETHUS TOK
(cbuwata konoHa). Uspassaesa ce kato% Ha 6asata Ha 10-muHyTeH umkbn (Hanp. 40% = 4 munyTmn
paboTa, 6 MUHYTU Nay3a u T.H.).

Pracovni cyklus: udava dobu, po kterou midze svarecka -
poskytnout odpovidajici proud. Je vyjadiena jako %, 10 min.
vztaZeno na 10 minut cyklu (napf. 40% = 4 minuty prace, 4 min.

: 6 min.
6 minut pauza, atd.).
Pracovny cyklus: uddva dobu, po ktord méze zvaracka
poskytnit zodpovedajuci prdd. Je vyjadrend ako%,
vztiahnuté na 10 mindt cyklu (napr. 40% = 4 minuty prace,
6 minut pauza, atd’.).

Cykl pracy: Urzadzenie pracuje w cyklu 40%, co oznacza,
ze po 4 minutach spawania maksymalnym pradem
urzadzenie moze sie wytaczy¢ na okres ok 6 minut.

Munkaciklus: megadja azon idGszakot, amely alatt
ahegeszt6 amegfeleld dramot tudja biztositani. Szazalékban
(%) van kifejezve, 10 perces ciklushoz viszonyitva (pl. 40%
=4 perc munka, 6 perc szlinet, stb.).

BG CS SK PL HU
Bawara malunHa . . .
TpsbBa aa ce ; , Uzyr\]/vaj sw01e1d maszygy
usnonssa Vs stroj musi byt Vs stroj musi byt zachowujac odpowied- .
BHUMATENHO. provozovan s nejvy3si - prevadzkovany s naj- | nie Srodki ostroznosci. Q%ﬁfgiﬁ%ﬁggﬁﬁm
CreposatenHoHa  gnainogti 7 téchto  vyiou opatmostou.  Na urzadzeniu zostaly '
MalumHaTa ca L 7, & ; X ; . e A gépen elhelyezett
nocrasenn cukepu,  d0vodd je stroj Z tychto dovodov je  umieszczone naklejki cimkeék figyelmeztetik

KouTO Aa By opatfen samolepkami
HaMoOMHAT HarmeaHo gk, aby upozomi\y
38 ocHoBHUTe obsluhu na druh

npeanasHn Mepku, v y
KouTo TpsibBa Aa nebezpedi. Jejich

B3emeTe o Bpeme Ha VyZNam je vysvétlen
ynotpeba. TAXHOTO  pjje,

3HayeHwe e 06scHEHO
no-gony.

Tesun cTukepu ce
cyuTaT 3a 4acTt oT
MalwmHatTau e
HUKaKbB CJ'IyHaI?I He
moraT aa 6baat

Samolepky jsou
soucésti stroje a ne-
sméji byt za zadnych
npemMaxHaTtu ot
MatLaTa. okolnostf snimény.
NPEAYNPEXAEHVWE: UPOZORNENI: Udr-
Moapbpxaiite Zujte bezpecnostni
3HauuTe 3a P o oy g
6€e30MacHOCT ACHU U Stltky na S,trOJI C[S:[e
BUANMM BBHPXY a viditeIné. Viymérite
bezpecnostni stitky,

obopyaBaHeTo.
CmeHeTe 3HaunTe 3a .

6e30MacHoCT, ako quUd Chy_bl ne,bo
nunceart unu ca jsou necitelné.

HeyeTnuen.

stroj opatreny sa-
molepkami tak, aby
upozomili obsluhu

na druh nebezpecen-

stva. Ich vyznam je

Samolepky su stcas-

fou stroja a nesmd
byt za Ziadnych

okolnosti zosnimané.
UPOZORNENIE: Udr-

Zujte bezpecnostné
Stitky na stroji Cisté
a viditelné. Vymeite
bezpecnostné stitky,
ak chybaijt alebo st
necitatelné.

ostrzegawcze i informa-
cyjne, by przypominac ci
o koniecznych w czasie
uzytkowania urzadzenia
$rodkach ostroznosci.
Ich znaczenie zostafo
wyjasnione ponizej.

Te naklejki sq przewidzia-
ne jako stafe elementy
twojego urzadzenia

i nie moga w zadnym
wypadku by¢ odklejone.
OSTRZEZENIE: Pamietaj
by wszystkie etykiety bez-
pieczenistwa znajdujace
sie na urzadzeniu byty
czyste i widoczne. Wymien
etykiety bezpieczeristwa,
gdy s3 one nieczytelne.

HEChY
[____power tadis |

a felhaszndlét a lehet-
séges veszélyforrdsokra.
A cimkeék jelentését

az alabbiakban talalja
meg.

A cimkék a gép
elvalaszthatatlan részét
képezi, azokat eltavoli-
tani tilos.
FIGYELMEZTETES!

A biztonsagi cimkéket
tartsa tiszta és olvasha-
t6 &llapotban. Amennyi-
ben a cimke megsérillt
vagy hidnyzik, akkor
ragasszon fel dj cimket.
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BG

MpaBunHoTo
TbIIKyBaHe Ha Te3un
CUMBOMY LLie BU
no3sonu aa
paboTuTe c npoaykTa
no-go6pe u no-
6esonacHo. Mons,
usy4yeTe rv u Hay4eTe
3HaYeHNeTo M.

CnegHute
npeaynpeauTenHu
CUMBOIN BU

HaNoOMHAT 3a MepKkute

3a 6es3onacHocT,
kouTo TpsibBa Aa

cs

Spravnd interpretace
téchto symbold Vam
umozni pracovat se
strojem Iépe a bez-
pecnéji. Prostudujte
si je prosim a naucte
se jejich wznam.

Nésledujici
varovné symboly
pfipominaji
preventivni
bezpecnostni

B3emeTe npu pabota zésady, které je

C MawuHaTta

MpoyeTteTe
PBKOBOACTBOTO C
MHCTPYKLM

Wanonseante
3aBapby4eH eKpaH C
NnoaXoAsLLOTO
npeanasHo CTbKIP B
cvoteercTsue ¢ DN
cTaHaapTUTe

Wear firm, insulated

footwear. Your shoes
must also be suitable
to protect you in wet
conditions.

HoceTte TBBLPAN,
130M1MpaHmn obyBKu.
O6yBKMTE BU CBLLO
TpsbBa fAa ca
noAxoAsLuy, 3a Aa Bu
npeanassat npu
MOKPU YCOBUS.

[MokaTto paboTu,

nutno pfi provozu
stroje dodrZovat.

(Ctéte navod na
poufZiti.

Pouzivejte
svarecsky Stit

s predepsanym
ochrannym sklem
podle normy DIN.

Noste pevnou
izolujici obuy, boty
musi izolovat také
ve vihku.

Pfi svafovani vzdy
noste na obou
rukéch suché
izolujici rukavice
s manZetami.

3aBapyukbT TpsibBa p,£éhem préce

3anTn UANoTo cn
TANO, KaToO HOCK

NOAXOASALLO 06neko.

Pa6oTHoTo obnekno
sTpsibBa fa 6vae
BUHaru cyxo v 6e3
Ma3HUHU 1 Ma3HUHMU.

BHumatme!
OnacHo

HanpexeHue!
Danﬁ)erou

He nanonseaiite 1031

NPOAYKT Noa AbXaa
1nu ocTaesinTe Ha

OTKPWUTO, AOKaTO Banu

musi byt svére¢
na celém svém
téle chranén
oblecenim. Odév
musi byt vZdy
suchy a prosty
oleje a tuku.

Pozor!
Nebezpecné
napéti!

NepouZivejte ten-
to piistroj v desti,
ani nenechavejte

venku, pokud prsi.

power tools

SK

Sprévna interpretdcia
tychto symbolov Vam
umozni pracovat so
strojom lep3ie a bez-
petnejie. PreStudujte
si ich prosim a naucte
sa ich vyznam.

Nasledujice
varovné symboly
pripominaju
preventivne
bezpecnostné
zasady, ktoré

je nutné pri
prevadzke stroja
dodrZovat.

Citajte ndvod na
obsluhu.

Pouzivajte zvaraci
ochranny stit

s predpisanym
ochrannym sklom
podfa normy DIN.

Noste pevnu
izolujucu obuv,
topanky musia
izolovat aj vo
vlihku.

Pri zvérani vzdy
noste na oboch
rukach suché
izolujlice rukavice
s manZetami.

Pocas prace

musi byt zvérac
chraneny na
svojom celom tele
oblecenim. Odev
musi byt vzdy
suchy a zbaveny
oleja a tuku.

Pozor!
Nebezpelné
napdtie!
NepouZivajte ten-
to pristroj v daZdi,
ani nenechdvajte
vonku, pokial prsi.

®

PL

Poprawne zrozumienie
tych symboli pozwoli lepie]
i bezpieczniej obstugiwac

urzadzenie. Nalezy sie

z nimi zapoznac i zapa-

mieta ich znaczenie.

Podane ponizej

symbole ostrzegawcze

przypominaja

o prewencyjnych
zasadach
bezpieczenstwa,
ktdre musza by¢

przestrzegane podczas

pracy maszyny.

Prosze przeczytad
instrukcje obstugi.

Stosowac zawsze

maske spawalnicza ze

szkfami ochronnym,

zgodnie z norma DIN.

Nalezy nosi¢ mocne
obuwie robocze,
chronigce réwniez
w wilgotnym
otoczeniu.

Podczas pracy zawsze
nosic suche izolujace
rekawice z mankietami
na obydwu dfoniach.

Podczas pracy cafe

ciato spawacza musi

by¢ chronione za
pomocg ubrania
ochronnego. Odziez

powinna by¢ zawsze

sucha i czysta nie
zabrudzona olejami
i sSmarami.

Uwaga! Niebezpieczne

napiecie!

Nie uzywaj tego urzadze-
nia w deszczu i nie pozo-
stawiaj go na, zewnatrz
jezeli pada deszcz.

A dmkék megfeleld
értelmezése segitséget
nytit a gép biztonsagos
és szabalyszer( hasz-
nalatara. Figyelmesen
olvassa el a cimke jelek-
hez tartozd utasitésokat
és téjékoztatasokat.

A kovetkezé
figyelmeztetd jelek
olyan biztonségi
elGirdsokra hivjak
fel a figyelmét,
amelyeket a gép
hasznélata soran be
kell tartani.

Olvassa el
a hasznélati
Utmutatot!

Hasznéljon
véddiveggel ellatott
hegesztépajzsot,

a DIN szabvanyai
alapjan.

Hordjon stabil,
szigetelt cipdket,

a cipdknek
nedvesség esetén is
szigetelnilik kell.

A hegesztés alatt,
mindkét kezén
viseljen szdraz,
mandzsettakkal
ellatott szigeteld
véddkeszty(it.

A munka soran,

a hegeszté személy
egész testének,
ruhazattal védve kell
lennie. A ruhdzatnak
mindig széraznak

és olaj valamint
zsirmentesnek kell
lennie.

Figyelem! Veszélyes
fesziiltség!

A késziiléket es6ben
ne hasznélja és ne
hagyja kinn az esdn.
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Bunarn
n3KnoYBanTe
MallumHaTta ot
enekTpuyeckata
Mpexa, npean
noyncTBaHe,
nposepka, nonpaeka
WnK KoraTo Ta e
nospe/ieHa unu
3anneTeHa

[OpbxTe apyrute
Xopa 1 foMaLlHuTe
XMBOTHU Ha
6e3onacHo
pascTosiHue

YBeperTe ce, ue
BEHTUNATOPBLT
paBoTh HopmarnHo
npeav 3aBapsBaHe

MouuncTBaiTe npaxa
BEAHBX MeCceyHo (c
nomoLyTa Ha
CrbCTEH Bb3AYX)

TokoB yaap ot
3aBapbyeH
eneKTpoA Moxe Aa
ybue

WckpuTe npu
3aBapsiBaHe moraT
Aa NPUYNHAT
eKcnnosus unm
noxap

[brosute nbuun
Morart ia U3ropsaT
ounTe 1 fa HapaHAaT
Koxata

BavweaHeTo Ha
n3napexus ot
3aBapsBaHe Moxe
na 6bae onacHo 3a
BalLeTo 3apase

EnektpomarHutHoTo
none mMoxe fa
NpUYnHN
HeusnpaBHOCT Ha
nencmenkbpa

EpHodazeH
cTaTyeH
npeobpasyBaTen Ha
cTaTyeH YecToTeH
TpaHcdhopmaTop

cs
Pristroj vZdy
odpojte od
elektrické sité
pied ¢isténim,
kontrolou,
opravou, pokud je
poskozeny, nebo
pokud se elektricky
kabel zamota.

UdrZujte osoby
a doméci zvifata
v bezpecné
vzdélenosti.

Pred svéfenim

se presvédcte, Ze
ventilator spravné
funguje

Jedenkrat mésicné
odstrafite prach
pomoci stlaceného
vzduchu

Zésah elektrickym
proudem ze
svarovaci
elektrody mize
zabijet.

Jiskry ze svareni
mohou zpUisobit
vybuch nebo
poZar.

Zéfeni oblouku
miZe poskodit
zrak a poranit
pokozku.

Vdechovani
vyparl vznikajicich
pfi svafovani
mizZe ohrozit vase
zdravi.

Elektromagnetické
pole miize

narusit funkénost
kardiostimulatoru.

Jednofézovy
staticky ménic
kmitoctu - trans-
formédtor - usmér-
fovac proudu

SK

Pristroj vzdy
odpojte od
elektrickej siete
pred Cistenim,
kontrolou,
opravou, ak je
poskodeny, alebo
ak sa elektricky
kdbel zamota.

UdrZujte osoby

a doméce zvierata
v bezpecnej
vzdialenosti.

Pred zvaranim

sa presvedcte, Ze
ventilator spravne
funguje

Jedenkrét

mesacne odstréite
prach pomocou
stlaceného vzduchu

Zasah elektrickym
pridom zo
zvéracej elektrody
moze zabijat.

Iskry zo zvarania
moZzu sposobit
vybuch alebo
poZiar.

Ziarenie obldka
moZe poskodit
zrak a poranit
pokozku.

Vdychovanie
vyparov
vznikajucich pri
zvarani moze
ohrozit vase
zdravie.

Elektromagnetické
pole moze

narusit funkénost

kardiostimuldtora.

Jednofézovy sta-
ticky frekvencny
menic - transfor-
mator - usmer-
fiovac

PL

Urzadzenie zawsze
odtacz z sieci
elektrycznej przed
czyszczeniem,
kontrola, naprawa,
jesli jest kabel
uszkodzony lub jest

splatany.

Osoby i zwierzeta
domowe muszg
przebywac

w bezpiecznej
odlegtosci.

Przed spawaniem,
upewnij sie, ze
wentylator dziata
prawidtowo

Raz w miesigcu oczys¢

urzadzenie z kurzu
uzywajac do tego

sprezonego powietrza

Porazenie pragdem
elektrycznym

z elektrody
spawalnicze] moze
spowodowac $mierc.

Iskry powstajace

podczas spawania
moga powodowac
wybuch lub pozar.

Promieniowanie fuku

moze uszkodzi¢ wzrok

i poparzyc skére.

Wdychanie oparéw

powstajacych podczas

spawania jest grozne
dla zdrowia.

Pole
elektromagnetyczne
moze zaktocac prace
rozrusznikéw serca.

Jednofazowa prze-
twornica czestotliwo-
$ci- transformator
-prostownik

®

power taols

A berendezést,

a tisztitasa, ellendrzése,
javitdsa elétt, vagy

ha kérosodott, illetve
ha az elektromos

kabel dsszetekeredik,
mindig kapcsolja le

azt az elektromos
halozatrol.

A gyerekeket
és a hézidllatokat
tartsa biztonsagos
tavolsagban.

A hegesztés el6tt,
bizonyosodjon meg
réla, hogy a ventilator
megfeleléen makodik

Havi egy alkalommal
tavolitsa el a port
srftett levegd &ltal

Az dramiités

a hegeszt6
elektradabol halalt
okozhat.

A hegesztési szikrak
robbanast vagy
tlizet okozhatnak.

A hegeszt6iv sugara,
karosithatja a latast
és borsérilést
okozhat.

A hegesztés soran
|étrejott parlatok
belégzésével,
veszélyeztetheti
az egészségét.

Az elektromagneses
mez0 zavarhatja

a szivritmus
szabalyz6
mikodését.
Egyfazist statikus
frekvenciavaltd

- transzformator —
egyeniranyité
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EBponeiickn
cTaHpapT 3a
obopynsaHe 3a
[broBa 3aBapka

PbyHo gbroeo
3aBapsiBaHe C
MOKPUTU eNeKTpoau

Apantep 3a
3aBapsiBaHe B cpefia
C MOBMULLEH PUCK OT
TOKOB yAap.
MN3TOYHNKDBT Ha
3aBapsBaHe obaue
He Tpsi6Ba fa ce
nocTaBs Ha Takvusa
MecrTa.

MpomeHnuB ToK 1
HOMUHanHa
yecrota (Hz)

MocTosiHeH Tok

HomuHanHo
HanpexeHue Ha
npaseH xog (V)

JnHeiiHo
Hanpexenwe (V)

3aBapbyHO
HanpexeHue (V)

3aBapbueH Tok (A)
PaboteH cakTop

Hait-Bucoka
HOMWHanHa
CTOWHOCT Ha
NUHENHUS Tok (A)

EdekTnBHa
CTOWHOCT Ha Haii-
BMCOKUS TOK Ha
nuuuaTa (A)

Twvn 3awmTa

Knac Ha nsonauua

[AvameTsbp Ha
enektpoaa (mm)

Mpennassant
eoT AbXAaun
Bnara

cs

Evropskd norma
pro zafizeni

pro obloukové
svarovani

Rucni obloukové
svafovani
obalenou
elektrodou

Stroj oznaceny
timto symbolem
je mozZné pouzit
pro svarovéni

v prostorach

se zvySenym
nebezpecim
Urazu elektrickym
proudem.

Stridavy proud
a hodnota
dimenzovani
kmitoctu (Hz)

Stejnosmémy
proud

Jmenovité napét
chodu naprézdno (V)
Sitové napétf (V)
Svareci napéti (V)
Svarovaci proud (A)

ZatéZovatel -
symbol

Jmenovity
maximalni
napéjeci proud (A)

Maximalni
efektivni napéjeci
proud (A)

Stupefi krytf

Trida izolace
Prlimér elektrod
(mm)

Chrafite pred
destém a vihkosti.

SK

Eurépska norma
pre zariadenia na
obltkové zvaranie

Rucné oblikové
zvéranie obalenou
elektrodou

Stroj oznaceny
tymto symbolom
je mozné pouzit
pre zvéranie

v priestoroch

S0 zvySenym
nebezpecenstvom
Urazu elektrickym
pridom.

Striedavy prad
a hodnota

dimenzovania
kmitoctu (Hz)

Priamy prud
Menovité napatie
chodu naprézdno (V)
Sietové napétie
(V)

Zvéracie napatie (V)
Zvaraci prad (A)

ZataZovatel -
symbol

Menovity
maximalny
napajaci prad (A)

Maximalny
efektivny napdjaci
prad (A)

Stupefi krytia

Trieda izolacie

Priemer elektréd
(mm)

Chrérite pred
dazdom
a vihkostou.

®
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Norma europejska dot.
sprzetu do spawania

fukowego

Reczne spawanie
tukowe elektrodami
otulonymi

Adaptor do spawania

w Srodowisku

0 zwigkszonym ryzyku

porazenia pradem.

Jakkolwiek, zasilanie
nie moze znajdowac

sie w tego typu
miejscach.

Prad zmienny i wartos¢

czestotliwosci (Hz)

Prad staty

Napiecie znamionowe

biegu luzem (V)

Zasilanie elektryczne

(v)
Napigcie pracy (V)
Prad spawania (A)

Wspdtczynnik
obcigzenia

Znamionowy
maksymalny prad
zasilania (A)

Maksymalny efektywny

prad zasilania (A)
Stopieri ochrony
obudowy

Klasa izolacji
Srednica elektrod
(mm)

Chroni¢ przed

deszczem i wilgocia.

Eurdpai szabvény
az ivhegeszt§
berendezés szdméra

Kézi
ivhegesztés bevont
elektrodaval

Ezen szimb6lummal
megjelclt gép,
felhaszndlhaté
azolyan helyiségekben
kivitelezett
hegesztésekre, ahol
megndvekedett

az elektromos
aramiités kockdzata.

Valtakozé dram
és a névleges
frekvencia értéke
(Hz)

Egyendram
Uresjérat névleges
feszliltsége (V)

Halézati fesziiltség

v)
Hegesztdfesziiltség (V)
Hegesztdéram (A)
Terhelési tényez( -

szimbélum

Névleges maximélis
csatlakozo aram (A)

Maximélisan
hatékony
csatlakozoaram (A)

Védelem tipusa

Szigetelési osztaly
Az elektrédak
atmérdje (mm)

Védje az esdvel
és a nedvességgel
szemben.
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MpoayKTeT oTroBapa
Ha CbOTBETHUTE
cTaHaapTv Ha EC

He usxebpnsiite
eneKTpuYeckuTe
ypeau ¢ 6utosu
oTnagbum

CumBon 3a 3a3emsBaHe

WuaukaTop 3a
CBPbX TOK /
nospesa

MperpaBaHe

Pa6oTHa KOHTpo/Ha
namna

MocTaska 3a enekTpoan

3emeH TepMuHan

DyHKkuma MMA

Oynxims TIG

Funt

DdyHKumMa MIG

MopasaHe Ha Ten

Pexum Ha 3aBapaBaHe
2T - pByTaKTOB

Pexum Ha
3aBapaBaHe 4T -
4YeTUPUTAKTOB

Hacrpoiika Ha
3aBapbUHMA TOK

Hactpoiika Ha
MHAYKTUBHOCTTa

WN360p Ha ras u
AVaMETbP Ha
NpoBOAHMKa

SBhe::plalw[TaPie 2@ @

Ider NpeHTndunKaum
:  OHeH HoMep Ha
Arti apTukyn

IAN

cs
Vyrobek odpovida
piislusnym
standard(im EU.

Elektrické
piistroje nepatfi
do domovniho
odpadu.

Symbol uzemnéni

Kontrolka
nadproudu /
poruchy

Kontrolka prehrati
Kontrolka provozu

Drzak elektrod

Ukostfovaci
svorka

Funkce MMA

Funkce TIG

Funkce MIG

Podavéni drétu

Rezim svarovéni
2T - dvoutakt
Rezim svarovéni
4T - tyftakt

Nastaveni
svafovaciho proudu

Nastaveni
indukénosti

Vybér plynu

a priméru dratu
Identifikani ¢islo
vyrobku

SK

Vyrobok zodpo-
veda prislusnym
Standardom EU.

Elektrické
pristroje nepatria
do domového
odpadu.

Symbol
uzemnenia

Kontrolka
nadpridu /
poruchy

Kontrolka prehriatia

Kontrolka
prevadzky

DrZiak elektréd

Svorka kostry

Funkcia MMA
Funkcia TIG

Funkcia MIG

Podévanie drétu

ReZim zvérania
2T - dvojtakt

ReZim zvérania
4T - Stvortakt

Nastavenie
zvéracieho prddu

Nastavenie
indukénosti

Vyber plynu
a priemeru drotu

Identifika¢né Cislo
vyrobku

power taols

PL

Maszyna spefnia
wymagania odno$nie
norm UE.

Urzadzenia elektryczne

nie naleza do kategorii
odpaddw bytowych.

Symbol uziemienia

Wskaznik nadpradu
/ awarii

Wskaznik przegrzania

Kontrolna lampka
pracy

Uchwyt do trzymania
elektrody

Zacisk masy

Funkcja MMA

J:unkcja TIG

Funkcja MIG

Podawanie drutu

Funkcja spawania 2T -
dwutakt

Funkcja spawania 4T -
czterotakt

Regulacja pradu
spawania

Ustawienie
indukcyjnosci

Wybor gazu i $rednicy
drutu spawalniczego

Identyfikacja numeru
artykutu

®

A termék megfelel
az EK vonatkozd
szabvanyainak

Az elektromos
késziiléket a haztar-
tasi hulladékok kozé
kidobni tilos!

Lefoldelés szimbo-
luma

Taldram/
meghibédsodas
figyelmeztet§ lampa

Talmelegedés kont-
rollégdje
Kontroll ldmpa Gizem

Elektrodak
fogantytja

Foldeld kapocs

Funkcio MMA

Funkcié TIG

Funkcié MIG

Hegesztéhuzal
adagolasa

2T hegesztési mod -
két (item

4T hegesztési mod -
négy item

Hegeszt6aram
bedllitdsa
Induktivitas
bedlitasa

Géz és hegesztéhuzal
atmérdjének
kivélasztasa

Termék egyedi
azonositdja
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Ob6bpHeTe cneuuasHO BHUMaHWE Ha UHCTPYKLMUTE, NOAYEPTAHU, KAaKTO cneaBa:

WARNING! CurHanHa gyma (eTMKeT Ha AymaTta), u3nosnssaHa 3a ob6o3HayaBaHe Ha
MMOTeHLUMaHO OMacHa CUTYaLLMsA, KOATO MOKE Aa A0BeAe 40 CMBbPT UAN CEPUO3HO
HapaHABaHe, ako He bbae NpeaoTBpaTeHa.

A CAUTION! CurHanHa ayma (eTMKeT Ha gymaTta). B cnyyait Ha HecnasBaHe Ha
WHCTPYKLMUTE, NpeaynpexgaBame cpelly MOoTEeHUManHa OMacHOCT OT JIeEKU UM
cpeaHu HapaHaBaHMA U / UM NoBpesa Ha MallMHATa UAM UMYLLECTBOTO.

@ | BaxHo cvobienne.
@ | Note: IIpeoocmass nonesna ungopmayus.

®
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YCJIOBUA 3A YIIOTPEBA

MOA, NMPOYETETE UHCTPYKUUUTE 3A EKCMJIOATALIUA! Tpouetere BCUYKM
MHCTPYKUMM npeaun pabota. O6bpHeTe cneunanHo BHUMAHME Ha UHCTPYKLMUTE 33
6e3onacHocT.

Hecna3saHeTo Ha MHCTPYKUMUTE U HECNA3BAaHETO Ha MEPKUTe 3a CMFYpPHOCT morar
Aa AoBeAaT A0 yBpexAaHe Ha NPOoAYyKTa WM Cepuo3HM HapaHABaHUA WK [0PU
¢aTtanHu HapaHABaHUA.

AKo 3abenexunTe HAKAKBM NOBPeAM MO BPEME HA TPAHCMOPTUPAHE UK pa3onakoBaHe,
yBegomete HesabaBHoO Bawwus goctaBumk. HE U3MO/3BAUTE MALLUMHATA.

CNEUNDOUYHUN YCNOBUA 3A YNOTPEBA
To31 NPOAYKT e NpegHasHayeH U3KNUYUTEIHO 3a ynoTpeba:
- 33 PbYHO ABrOBO 3aBapsABaHe Ha METaNN C MOKPUTU E/IeKTPOAM.
- CbI/IaCHO CbOTBETHUTE OMMUCAHMUA M MHCTPYKLMM 32 6€30MacHOCT B Te3n
MHCTPYKLUMM 3a eKcrnioaTaums.
Bcsaka gpyra ynotpeba He e No npegHa3HauyeHue.
AKO NPOAYKTHT Ce U3NO0N3BA 32 HAKAKBA Le/, Pa3/iMuHa OT NpeABUAeHaTa UM aKo e
HanpaBeHa HeoTopu3npaHa moguduKaLumsa, 3aKOHOBaTa rapaHLMA U 3aKOHOBaTa
OTFrOBOPHOCT 3a AedeKTH, KAaKTO M BCAKaKBA OTFOBOPHOCT OT CTPaHa Ha
npoussoguTens we 6baat aHyAMpaHu.

He npeTtosapsaiite! U3nonseaitTe NpoAyKTa Camo 3a MOLYHOCTUTE, 32 KOUTO €
npoeKTupaH. NPoayKTbT, NPOEKTUPaH 3a AajeHa Len, ro u3nbaHAsa no-gobpe u no-
6e30nacHO OT TO3U, KOMTO MMa Nogo6Ha GyHKLMA. 3aTOBA BUHArM M3nosssaiite
nNpaBWIHUA 3a AaAeHa Lie.

Monsa, umaiiTe npeaeua, Ye HalIMTe NPOAYKTU He ca NpeAHAa3HAYeHU 33 TbProBCcKa
WK MHAYCTPUANHa ynotpeba cnopes npeagHasHavyeHMeTo um. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO NPOAYKTLT Ce U3M013Ba NPU Te3U UAK Nog06HU ycnoBus.

KoraTto e Heo6xoaUMO, cneapaiitTe 3aKOHOBUTE YKasaHUA U pasnopeabu, 3a aa
npeaoTBpaTUTE Bb3MOXKHM aBapum no Bpeme Ha pabora.

HuKora He M3no/s3BakTe NPOAYKTa, aKo e 61130 A0 Xopa, ocobeHo geua uam
AoMaluHu nb6umum. MotTpebutenaT HocM OTFOBOPHOCT 3a BCUYKU Bpeay,
NPUYUHEHU HA TPETU CTPAHU WU TAXHOTO MMYLLLECTBO.

0 3anaseTe TOBa PbKOBOACTBO C MHCTPYKLUMM M TU U3NON3BAiATe, KOraTo MMaTe HyXXAaa

OT MoBeye UHbOopMaUUA.
AKO He pa3bupaTe HAKOU OT TE3U MHCTPYKL MU, CBDPIKETE Ce C Bawma Aunbp. AKo
NPOAYKTHLT € A3ZeH HA 3aeM Ha ApYro nuue, e HeobXxoAMMO Aa fajeTe Ha 3aem
TOBa PbKOBOACTBO C UHCTPYKLUUM.

®
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BG OBYYEHME

0 LienuaT ekcnyiioaTaluMoHEH nepcoHasn Tpsa6Ba Aa 6bae agekBaTHO 06yyeH 3a
Npy U3non3BaHe, eKCJ1I0aTaums U HacCTPoiiKa U 0CO6eHO 3ano3HaT CbC 3a6paHeHn
AeiiHOCTM.
« Hukora He no3BonsiBaiiTe Aa ce U3MNon3ea oT Aela UNn Xopa, KOMTO He ca 3ano3HaTi ¢
Te3u UHCTPYKUMK. MecTHUTe pa3nopeadu MoraT Aa onpeaenaT Bb3pacToBa rpaHuua Ha
onepaTopa.
o TO3K NpoAyKT He e NpefgHa3HayeH 3a ynotpeba oT Nnua ¢ HamaneHa CeTUBHA UMK
yMCTBEeHa CroCcoBHOCT MM NIUMCa Ha OMNUT 1 3HaHWS - OCBEH aKo He ca nof HabnoAeHNeTo
Ha NMUETO, OTTOBOPHO 3a TsAXHaTa 6e30MacHOCT, UM aKo TOBa NMLE € MHCTPYKTUPAno Kak
[a U3non3ea To3u NpoAykKT. [poayKTbT He e NpefHa3HayeH 3a ynoTpeba oT Aeua v nvua ¢
HamManeHa NoABWXHOCT UK oo MU3nNYecko pasnonoxeHue. HactoarenHo
npenopbyBamMe Ha BpeMeHHUTE XEeHU Aa ce CBbpXaT C HellHWUA nekap npeau ynortpeba Ha
TO3U NPOAYKT.
« CnasBaiiTe HauMoHanHuTe / MecTHUTe pa3nopenbu 0THOCHO paboTHOTO Bpeme (Mons,
CBbpXeTe ce C MeCTHUTE BNacTh).

NHCTPYKIHNHU 3A BE3OITACHOCT

Mo3HaBaMTE MHCTPYMEHTa cu. [poyeTeTe BHUMATENHO PbKOBOACTBOTO 3a yrioTpeba. Hayuere
HEroBuTE MPUSIOXKEHNS N OrPAHNYEHNS], KAKTO U CNeLdUYHUTE NOTEHLIMATHN OMAacHOCTK,
CBbP3aHW C TO3M MHCTPYMEHT. 3arno3HaiTe ce C OpraHu1Te 3a yrpas/ieHne Ha MalnHaTa U Kak

° Ebﬁaerr'é HIKI3%_Hm no BpeMe Ha paboTa, KOHLEHTpUpaiiTe ce BbpXy AeNCTBMTENHaTa
paboTa u u3non3esante 3opaBus pasym.

e HeBHMMaHWeTO No Bpeme Ha paboTa Moxe fa foBefe [0 3aryba Ha KOHTpos Haf,
MalumHa

EJEKTPUYECKA BE3OITACHOCT

Hecna3BaHeTo Ha npeaynpexaeHusTa U MHCTPYKLMUTE MOXKEe Aia AoBeae A0 TOKOB
yaap, noxap v / nnm cepmo3Ho HapaHsiBaHe.

@ [32napennsaT 3aBapbueH Tok Tpsa6Ba Aa 6bAe OrpaHMUEH N0 OTHOLIEHNE Ha

MAagKCMMaJZIHOTO HAaTOBApBaHe Ha MpeXaTa o .
WINn  YADIDKUTENHUAT kaben, KbM KOWTO e CBbpP3aHO YCTPOUCTBOTO.

CnepoBaTtenHo e Heo6xoQMMO pAa ce HacTpouM 3aBapb4HMS TOK Taka, 4e
KOHCyMaLMsaTa Ha MOLLHOCT Ha YCTPO/CTBOTO Aa He HaABMLUaBa CTOMHOCTTA Ha
€/IeKTPUYECKNSA NPeKbCBa4y M B CbLIOTO BpeMe Aa He HaABMlIABa MaKCUMaJIHO
AONYCTUMMTE CTOMHOCTM Ha HaToBapBaHe 3a BCUUYKM KOMMOHEHTU Ha Mpexara,
KBbM KOUTO € CBbpP3aHO YCTPOMCTBOTO Aa ce.
e Hukora He nsnonseavite MallnHaTa 6€3 Bpb3ka KbM NPaBUITHO 3a3€MEH KOHTAKT C
yKa3aHoTo HanpexeHue 230V / 50Hz n npegna3uten Ha NnpeanasuTenure.
o CBbpXeTe YyCTPOMCTBOTO CaMo KbM LUENCENa CbC 3alLMTHO YCTPOUCTBO, 3a Aa
npefoTBpaTUTe pascesHus Tok (MpeBknoyBaten Fl) c HOMUHaNeH Tok Ha noBpeaa He
noseye ot 30 mA.
¢ I3non3BaiiTe camo yobnxuTenHu kabenu ot Tun, ogobpeH 3a NPUNOXEHNETO U C
NPOBOAHMLUM C NOAXOAsLLY, rabapuT.
e HanpeyHoTo ceyeHne Ha NPOBOAHMKA Ha YABLNXUTENHUA kaben HapacTea
NPONOPLIMOHANHO Ha AbJIXMHATa M MOLLHOCTTa Ha CBbp3aHOTO 06opyaBaHe.
KoHcyntupaiiTe ce ¢ n3bopa Ha kaben ¢ npaBuITHO HaNpeYyHo CEYEHME C EKCNEPT B
obnacTTa Ha enekTpoHuKaTa.
o BuHaru nsnonssavite camo evH yabiXxuTeneH kaben ¢ HeobxoammaTta Ab/IXuHa.
o Korato paboTute Ha OTKpUTO, U3MNoN3BanTe camo yaAbIIXUTENHU Kabenu, KouTo ca
0n06peHN M CbOTBETHO MapK1paHu 3a TOBa NPUIIoXeHue.
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e KabeneH 6apabaH, npean Aa U3nosn3eaTe HaMb/HO pa3BUITE. YBEpETe Ce, ue
KabenbT He e NoBpeaeH.
(1) L3a6ene)m(a: B cnyuvaii Ha CbMHeHMe ce KOHCYNTMpaliTe C BaluMA AOCTaBYMK Ha

eNneKkTpu4ecTtso Uau C BallnA eNIeKTPOTEXHUK

33 TOBa Aa/M AOMallHATa BU BPb3Ka OTrOBapA Ha Te3u U3UCKBAHUA.
 [ocTaBeTe 3axpaHBalyms kaben Taka, 4e Aa He npeun Ha paboTaTa u aa usberHere nospeau.
o [a3eTe kabena oT TOMANHA, KOPO3MBHM TEYHOCTU M OCTpU pbboBe.
o KoraTto usksitouBaTe Wencena, He aAbprainTe kabena.

®* Wmaiite npeaBua, Yye B pe3yaTaTt Ha npeHebpersaHe 3alWMTHUAT NPOBOAHUK HA
3a3eMeHM e/IeKTPUUYECKU CUCTEMM U YCTPOUCTBA MOXKe Aa 6bae paspylueH ¢ BUCOK
3aBapbyeH TOK. AKO 3eMHaTa ckoba Ha 3aBapbyHaTa MaluMHA ce ocBob6oAam, ToBa
MOXKe Aa aoseje A0 NPEeMUHABAHEe Ha e/IeKTPUYECKM TOK Npes 3alUTHUA
NPOBOAHMK M NO TO3U HAaUMH A0 HEroBOTO YHULLOXaBaHe C TOK Ha 3aBapbyHaTa
MalluHa.
o He 3aBapsiBaiiTe BbB BnaXxHa cpefa NoA AbXZ UK Ha CHAr. He 3aBapsiBaiTe CbC 3aBapbYHu Un
3axpaHBalLmM kabenu ¢ HegocTaTbyeH AMaMeTbp. BuHary npoBepsiBaiTe 3aBapbyHUTE U
3axpaHBaLumTe kabenu 1 ce yBepeTe, Ye n3onaumsita MM He e MoBpeaeHa U NPOBOAHULIMTE He ca
pa3xnabeHn B TexHUTe Bpb3kKW. KabenuTe n KoHTakTuTe TpsibBa Aa ce NpoBepsiBaT Ha peioBHU
WHTEepBasnu, 3a a ce rapaHT1pa Cra3BaHETO Ha CbOTBETHUTE pasnopeabu n CtaHaapTy.
o MNpeanasutennuTe Ha 3axpaHBaLLMTe Kabenm KbM MpEeXOBUTE KOHTaKTV TpsibBa Aa OTroBapsT Ha
CbOTBETHUTE pa3nopeadbu 1 CTaHAapTy B AafeHa Abpxkasa. MoraT Aa ce 13non3saT caMo
npeanasuTenyn Unn NpeKkbCBaYn UM aBTOMaTUYHN NPEeKbCBAYN, MOAXOASLLM 3@ HaNpeyHOTO
ceyeHwve Ha kabenuTe. 3non3BaHeTo Ha TBbpAE BUCOK NpeanasunTes Moxe fa JoBeAe A0 u3rapsiHe
Ha kabena n noepefa Ha crpagara.
o MOCTOSIHHO MHCTaNMpPaHO YCTPOMCTBO 3a AbroBa 3aBapka Tpsibsa Aa NOMUCIY 3a 3aluMTa Ha
3axpaHBaLms kaben ¢ nomMoLLTa Ha MeTaneH TpbbonpoBoa Unn Apyrv nogodbHuW. 3awmTaTa Tpsdea
[a Obe eneKkTpnYeckn HempekbCcHaTa no LsnaTta cv Ab/hkMHa. 3almTaTa Tpsibea Aa 6bae
CBbP3aHO KbM M3TOYHMKA Ha 3aBapbyHUs TOK, Taka Ye Aia ce noaabpxa Aobpa enekTpuyecka
Bpb3Ka Mexay TpbbaTa 1 kanaka Ha U3TOYHMKA Ha 3aBapbyeH TOK.

Bceku TOKOB yaap e noteHuuanHo ¢partanen!

o Caution! He gokocBaite nospegeHua Kaben u nspbpnseaiTe Wwencena, Korato
Kafenbt
e nospeaeH No Bpeme Ha pabora. MoBpeaeHuTe Kabenu yBennuaBaT pUCKa OT
TOKOB yAap. AKO 3axpaHBaHeTO e NnoBpeAeHo, To TpsabBa He3abaBHO pa 6bae
3ameHeHo c Kaben 6e3 gedeKTtu, 3a ga ce n3berHat onacHU CUTyauun.
o /369rBaiiTe AMPEKTHUS KOHTAKT CbC 3aBapbyHaTa BEpUra; HanpeXXeHUeTo Ha NpaseH Xo4 Mexay
Abpykaya Ha eNlekTpoza 1 3a3eMsBaHETO MoXe Aa 6bae onacHo.
o He foKoCBaliTe enekTpoaa C ronm pbue.
o KoraTo paboTtuTte B CTECHEHU, MOKPY WM FOPELLIM MOMELLEHUS, U3MOJ3BaNTe M30/1ALUMOHHN
ornopu n MexxanHHKM C/10eBE, KaKTO U NAb3ralln ce pbKaBuLln, Vl3pa6OTeHI/I OT KOXXa nnu apyru
HenpoBoOAALLM MaTepUanu, 3a Aa U3onmparte T4710TO CU CPELLyY noda, CTEHUTE, NPOBOAUMUTE HaCTU
Ha 0bopyABaHETO M KaTo.
o AKO M3MoN3BaTe 3aBapyumMKa 3a 3aBapsiBaHe Ha MecTa C MOBULLEH e/TIEKTPUYECKM PUCK, HAaNPUMEP
B CTECHEHM 30HW C NPOBOASALLM CTEHM, (pe3epBoapu, TpboM 1 aAp.), B Mokpu nomeLLeHus (KouTo
NpaBsT paboTHOTO 06/1EK/I0 MOKPO) U B rOPELLM NOMELLEHMS (M3MOTSIBaHE) Ha paboTHO 06/1eKN0),
N3XOAHOTO HaMpeXeHWe Ha 3aBapbyHMs KOMIMIEKT Npu NpaseH xoa He Tpsibea Aa HaaBuwasa 48
V (ecbekTnBHa CTOMHOCT). CneaoBaTesnHo ypeabT He MOXE Aa Ce M3Mo3Ba 3a TE3W LieNU, Thid KaTo
M3XOAHOTO MY HarnpeXeHue € Nno-BMCOKO OT TOBa.
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MN3bAreaiTe AMPEKTEH KOHTAKT C KOXKaTa UM MOKPOTO 06/1eK10 C MeTasiHW YacTu
noA HanpexeHue. Hocete cyxu pecn. U30/1aUMOHHUN 3aLWNTHN CbOPbXKEHMS.
Cneg, npuKtoyBaHe Ha paboTaTta e B YCTPOMCTBOTO OCTaTbYy€eH TOK.
Cnep paboTa enekTpoabT TpAbBa Aa ce B3eMe OT LWMNLUTE Ha e/1IeKTPoAa, 3a Aa ce
npenoTBpaTh HexenaHoTo obpasyBaHe Ha Abra. He 3abpassiiTe, Ye eNeKTpoabT e
ropewy, ¥ MoXe 4a NPUYUHK U3rapAaHUA.
BuHarv nposepsBaiTe 3a f06PU eNeKTPUYECKM KOHTAKTM OT CTpaHaTa Ha
3aBapbyHMA TOK.
MpoBepeTe CbCTOAHUETO Ha 3aBapbUYHUTE Kabenu, AbpiKada Ha enekTpoamTe
3E€MHUTE KNEeMMU; USHOCBAHETO Ha M30/1aUMATa U YACTUTE MO, HarnpexKeHne Moxe 4a
AoBeae A0 OMnacHW YC/I0BMA M 4@ HaMasiM KayecTBOTO Ha 3aBapbyHUTE paboTu.
® Kabenute 3a 3aBapsABaHe HWKOra He ce yBMBAT OKOO TAN0TO. Kabenute 3a
® 33BapsBaHe NPEeMWHaBaT 3aeAHo.

AKO Bb3HMKHE aBapus, He3abaBHO U3K/NIOYETE 3aBaPbYHMA TOK OT MpeKara.

He oTBapsiiTe Kopnyca Ha 06opyaBaHeTo.

ONEHKA HA 30HATA

g B 3aBMCMMOCT OT YCJIOBUSITa Ha MPE)XOBOTO CBbpP3BaHe B TOYKaTa Ha CBbp3BaHe
3aBapbyHUA KOMMNEKT, Apyru I10Tp66MTeJ'IVI, CBBpP3adHU KbM eJIeKTpu4yeckaTta
Mpea, MoraT Aia NpeTbpnAT HeM3nNpaBHOCTU. AKO MMaTe HAKaAKBU CbMHEHMUS,

CBbp)KETe ce C BaluaTa £JIeKTPOCHabaUTEIHa KOMMAHUS.
MpeAu fa MHCTaAMpa YCTPOMCTBO 3a AbrOBO 3aBapsABaHe, NOTpebutenar Tpsbsa Aa

OL,eHN Bb3MOXHUTE eIeKTPOMarHMTHU Npobaemu B oKoNHOCTTa. Tpabea Aa ce B3eme
npeﬂsvjﬁﬁl\}?ﬁ‘gggamamm Kabenu, KOHTPO/IHM Kabenu, curHanHu n tenedoHHN Kabenn,
rope, oTA0NY U B CbCEACTBO C YCTPOMCTBOTO 33 AbroBa 3aBapkKa;

- pagvo v TeNeBMU3MOHHM NpeaaBaTenn U NPUeMHULN;

- KOMMIOTPM U APYrM KOHTPOJIHU YCTPOICTBA;

- Ba’KHM 33 CUTYPHOCTTa YCTPOICTBA, KaTo 3aLMTa Ha NPOMULLNEHOTO

obopypaBaHe;

- 34paBOC/IOBHOTO CbCTOSIHME Ha XOpaTa B OKOMIHOCTTA, KaTo M3MN0/13BaHETOo Ha

nemcMenKbpu U CNyXOBKU anapaTu

- YCTPOWCTBA, M3N013BaHM 3a KanbpupaHe UAu U3MepBaHe;

- YCTOMYMBOCT Ha APYrM YCTPOICTBA B OKONHaTa cpeaa. Notpebutenar tpabea aa

rapaHTMpa, ye ApyruTe yCTPOICTBA, M3MNON3BAHM B OKO/IHATa cpeda, ca

CbBMeCTUMU. TOBA MOKe A3 M3UCKBA AOMbAHUTENHU NPeanasHu MepKHU.

- AleHn, KoraTto TpabBea Aa ce M3BbPLIBAT 3aBapABaHe MU APYrK AeAHOCTU.
Pa3sMepbT Ha OKOJIHATa MJ10LY 3aBUCU OT KOHCTPYKLMSITA HA KOHCTPYKLIMATA, KaKTo U
OT ApYyruTe AeifHOCTH, U3BbPLUBAHMN TYK. OKOJIHOCTTa MOXKE fia Ce NMPOCTUpa U3BBH
rpaHMuuTe Ha ob6eKTa.

MopabpxaiiTe paboTHOTO MACTO UUCTO U fO06pe ocBeTeHO. MpeTpynaHUTEe U TbMHU
MecTa NPUBANYAT UHLUMAEHTYU.

CIIEHN®UNYHU ITPABUJIA 3A BE3OIIACHOCT 3A 3ABAPSIHE

/\ CAUTION!

[ broBoTo 3aBapsiBaHe reHepypa UCKPU U Kan4yMuM pa3ToneH MeTas; 3aBapeHusaT
AeTain MoXe Aa 3ano4yHe Aa CBETHU M Lie OCTaHe MHOro ropeiy 3a OTHOCUTE/IHO
Ababr nepuon or Bpeme. Mo BpemMe Ha 3aBapsiBaHeTO 6baeTe BHMMaTeNnHM C
NeTALM UCKPU WM U3JTbYBALLM C€ NbYM OT 3aBapbyHaTa Abra — ONACHOCT OT
usrapsiHe!

Tasu mMalumMHa reHepMpa esIeKTPOMarHMTHO NnoJe No Bpeme Ha pa6ora. B 6ansoct
A0 3aBapuMKa He TpsAbBa Aa ce ABMKM YOBEK C YCTAaHOBEH NeiiCMerKbp 1
Aecdubpunartop.

®

power tools



3aBapbyHUTE MaLLNHK TPAOBA Aa ce ekcnioaTnpaT U 0bcnyXKBaT camo oT
KBannouumpaH n obyyeH nepcoHan. HenpasunHata paboTa ¢ Tasu MallMHa MoXKe
fa 6bae onacHa 3a Xxopa, *KMBOTHU M UMyLLecTBO. OnepaTopsbT TPAGBA Aa cna3sa BG
BCUYKM MPUNONKMMUN HOPMU U BCUYKM U3UCKBaAHWA 332 Be3onacHOCT, 33 Aa rapaHTupa
cobcTBeHaTa cu He3onacHOCT M 6e30NacHOCTTa Ha TPETU CTPaHU. BCUUKKM Bpb3KK
TpPAGBA A2 OTrOBaPAT Ha BCUYKM AEUCTBALLM pa3nopenbu U HOPMU U 3aKOHU
OTHOCHO 3aliMTaTa OT HapaHsABaHe.

3a ga ce rapaHTUpa, Ye Npe3 BEHTUNALMOHHUTE NPOPEe3n MOXKe [a ce BKapBa
[0CTaTbyYHO Bb3AyX, 060pyABaHETO He TpAGBa Aa ce CBMBA MM MOCTABA A0 CTeHa,
O0KaTo paboTu.

® He n3nonsBaliTe 3aBapyMKa B NpaLlHa UM MPbCHa cpeaa, KbAEeTO MOXKe Aa
M3cMyye npax, MpbCcoTUA UAKN APYTY NPeaMeTH.

M3KoyeTe malimMHaTa OT KOHTaKTa, Npean Aa CMeHUTe HeMHOTO NOJIoXKEHMe.

He 3aBapABaiiTe Ha BAaXHW MeCTa, BAaXKHa Cpeaa, B AbXKA UAW CHAT.

He n3nonssaiite T031 3aBapymK 3a pasmpassaBaHe Ha TPbOW.

3aBapbyHUTE LWIEBOBE, KOUTO Ca U3/I0KEHW Ha FroIeMU HanpexeHua u Tpabea da
OTroBapAT Ha U3NCKBaHUATA 3a He30nNacHOCT, MoraT Aa ce U3MbJHABAT CaMo OT
cneumanHo obyyeHn n ogobpeHn 3asapumum. NMpumepwn 3a Tak1Ba 3aBapKu
BK/IIOYBAT CbA0BE NOA HaNAraHe, PENCH, TEIINYU U T.H.

3aBapumKbT TpAbBa Aa ce NOCTaBA CaMo Ha paBHa NOBBLPXHOCT. Korato nnonssare
ras, bytunkarta Tpabsa Aa 6bAe NpaBUIHO 3alMTeHa cpelly npeobpbluaHe.
MepcoHansbT Man acucTeHTUTe B 6AM30CT A0 AbraTa cbluo Tpabsa Aa 6baat
yBeAOMEHM 3a OnacHOCTMTe M ga um 6bae ocurypeHa HeobxoamMmaTa 3alLmTa; ako e
HeobxoAnMO, MOHTUPaliTe NpeanasHU CTEHW.

Ma3eTe ce OT ABUIKELLM Ce YaCTM KaTo BEHTMNATOP.

BuposeTe 3alLMTHM YCTPOMCTBA, KaTo BpaTa, NaHes, Macka, nperpaaa, Tpabsa da ce
MOHTMPAT NABTHO. M3non3BaiTe caMo pe3epBHU HYacTh U KOMMNOHEHTU, KOUTO
Npoun3BOAMUTENAT AOCTABA U NpenopbyBa. He ce onuTBalitTe camu ga nonpasaTe
ycTpoiictBoTO. Besaka paboTa, KoATo He e n3bpoeHa B ToBa pbKkoBoacTso, MOXKE A
CE M3BbPLLIBA CAMO oT OT(]))PVBVIPAHVI CEPBVI3HVI LEHTPOBE.

A CAUTION'

B ponbaHeHMe Kbm CcBeT/IMHATa M TOMJIMHATA, KOUTO MOraT Aa MPUYUHAT
3acnensBaHe U U3rapsaHua, gbrata usnabusa n UV nbyeHue. bes nogxoanawa sawmra
Ta3n HeBUguma yiaATpasBuosietoea paguauma  npuvYUHABA MHOro 6onesHeH
KOHIOHKTUBMT, KOITO we Gbp,e 3a6enexXMm camo HAAIKOJIKO Yaca NO-KbCHO.

o [0 Bpeme Ha 3aBapsiBaHe ce Cb34aBa LWMPOK PagNaLMOHEH CMEKTbP, OT KOUTO
YNTPaBMONETOBOTO NbYEHME € Hal-0MacHOo. 3aTOBa 3aLiMTeTe LAIO0TO CU TAO CbC
3alMTHO 0bopyaBaHe, NpeaHa3HayeHo 3a 3aBapumum. B gonbaHeHue, UV nbyeHueTo Lwe
nPUYNHUN BpeaHU CUMNTOMU OT TUNA CNbHYEBO U3rapAHe Ha He3aWNUTEHN YaCTU Ha
TANOTO.

e OnuTaiiTe ce ga HamanuUTe U3NBYBAHETO MO BPEME Ha 3aBapsABaHe 40 MUHUMYM
(3aLLMTHM eKpaHW, YepPHO NMOKPUTME Ha 3aBapbyHaTa KyTusa u ap.).

e He rnepaiite 3aBapbyHaTa Abra 6e3 noaxoaall, 3aWmUTeH WMT MAN MacKa.

e He 3anoyBaliTe 3aBapsBaHe, Npeay Aa ce yBEpUTE, Ye BCUYKM Xopa B 61M30CT ca
3alWNTEHU NPaBUITHO.

e He M3n0on3BaiiTe KOHTAKTHU flewwy No Bpeme Ha 3aBapsBaHe. CUAHOTO CUAHUE MOXKe A3
JoBee A0 3a/1enBaHeTo MM Mo porosMLaTa.

e HeynbaHomoLleHUTe nnua TpsAbBa Aa ce AbpiKaT ganed oT 3aBapbyHUTE paboTw.

e YBeEpeTe ce, Ye HeOTOPM3MPaAHUN N He3aWMUTEHM AnLA He ce AobanKaeaT 4o
3aBapbyHaTa Abra Ha pPascTosiHMe No-MasKko oT 15 m.

e MpepoctaBete MHGOPMALMA 32 PUCKA 3@ 04MTE Ha PaboOTHOTO MACTO noa popmaTa Ha
NAaKat ¢ Hagnuc ,,BHMmaHue - He rnegaiTte naambumTe”.

®
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KbaeTo e Bb3MOXKHO, paboTHWUTe mecTa TpabBa Aa 6bAaT 3aTBOPEHU, TaKa Ye NEPCOHANBT
B 6/1130CT fa 6bae 3almTeH.
CTeHuTe B HenocpeacTBeHa 6iM30CT A0 HENOABUMKHM PabOTHU MeCTa MOXKe Aa HAMAT
CBETB/ LBAT KM Baackk. Mpo3opuuTte Ao BUCOYMHATA HA I/1aBaTa Tpabea ga 6baat
3alUMTEHN CPEeLLY M3TbYBaHE, MPEMMHABALLO NPe3 TAX UM 0TPa3ABaLLO Ce OT TAX,
HanpvMmep Ypes NoKpuBaHe ¢ noaxoaawa 6os.

PUCK OT ITOKAP 1 B3PUB

3aBapsiBaHeTO BMHaru ce onpegerns Kato AeMHOCT C PUCK OT NoXap.
3aBapsiBaHeTO Ha MecTa CbC 3ananuMu MU eKCNIo3MBHU MaTepuanu e CTporo
3abpaHeHo.

o | FopewwmTe napueTa Wnaka n UCKpUTe MOraT Aia NPUUNHAT Noxap.

* BuHaru TpsabBa oa MMa noxaporacuten v YoBek, roToB [ja o U3nosn3sa Ha MSCTOTO 3a
3aBapsiBaHe. V3nonseaiTe noxxaporacuTersn Ha npax Wi XarnoTpoH.

» CnasBaiite 06LWMTE NPOTMBOMNOXAapHU pa3nopeabu, KaTto ChLEBPEMEHHO Cra3BaTe
MECTHUTE crneuundmnyHn ycrosus.

» CneumanHu pasnopeaodu ce npunarat B 06racTu, KbAeTo CbLLEeCTByBa NOTEHLMANEH
PUCK OT noxap 1 / nnu ekcnnosus.

* [oxap Moxe aa n3byxHe OT enekTpUYEeckU paspsiamn, pasnpbCKBaHe Ha ropeLl MeTan,
JIeTALLN YacTULUM UNKU ropeLun npeamMeTun, KOUTo MoraT [ia Ce HaropeLusaT no BpemMe Ha
3aBapsiBaHe.

» B 6nmnsocT go 3oHaTa Ha 3aBapsiBaHe He TpsiOBa Aa 1ma 3ananumu matepuany unm
npeameTu.

» OTCcTpaHeTe 3ananvmMmu npegMeTy U eBeHTyarnHo rM NOKPUNTE C OrHeyrnopeH MaTtepuvarn.
Tesun 3ananumu MaTepuanu BKNYBaT: AbPBO, AbPBEHN CTbProTUHK, 0bnekno, 6om 1
pasTtBopuTenu, 6eH3VH, OTONNUTENHO MAcno, NPUPOAEH ras, aueTuUreH, NponaH 1 NogooHu
3ananvmMu BellecTBa.

* He 3aBap;|Ba|7|Te BBbPXY NPpUEMHULIN, KOUTO CbAbpPXKaT 3analmMmm BelecTBa, Unn Bbpxy
maTepuanu, KOMTo MoraT [ja reHeprpaTt TOKCUYHM 1 3ananumu napw npy HarpsisaHe.
3aBapbyHUTE MaTepuanu, KoMTo BKMYBaT 605 unu apyra noBbpxXHOCTHa obpaboTka,
Morart Aa NpUYUHAT U3nuyaHe Ha Tasu 605 UM NOBbPXHOCT UKW Aa reHepupaT TOKCUYHN
rasoBe.

* He 3aBapsiBaiiTe Bbpxy pe3epBoapu, Cb0BE UM TPbOM, KOUTO CbAbPXKAT 3ananumm
TEYHOCTU U ra30Be.

* He n3BbpLUBaiTe HUKaKBM 3aBapbyYHN paboTu BbpXy pe3epBoapu, KOUTO ca omnu
M3MON3BaHN 3a CbXpaHeHMe Ha ra3oBe, ropuea, M1UHepasriHo Macsio Unu Apyru nogo6Hw,
[opu ako ca bunm npasHu 3a AbNbr Nepuos OT BpEME, Thil KaTO BCAKAKBM OCTaTbUM LUe
Josenar o ONacHOCT OT eKCMo3us.

* N3bsrsariTe 3aBapsiBaHe B 30HW 1 TONEMU KyXUHW, KbAETO MOXE [ja Bb3HUKHE NPUPOAEH
ras unu apyra ekcrnmosusi.

» He 3aBapsiBaiiTe maTtepuanu, KOMTo ca Gy NOYNCTEHU C AETEPreHTH, CbAbpXKaLly Xnop
(vnun nogo6HM BelecTBa), Tbi KaTO U3NapeHusaTa OT Abrata moraT Aa npoussenar
TOKCWYHW ra3oBe, CbOTBETHO MOraT fia MPUYMHSAT EKCNIo3uns.

* MpoBepeTe paboTHaTa 3oHa 30 MUHYTK cnen NPUKITloYBaHe Ha 3aBapsiBaHeTo. Moxap oT
MCKpY MOXe [a n3byxHe Aopu HAKOMKO Yaca cref npekpaTsaBaHe Ha 3aBapsiBaHETo.

* BuHaru octassinte 3aBapkKaTa ga ce oxnagu npegn KOHTaKT ¢ 3anannMm matepuanu.

* He HoceTe 3ananumu matepuanu nnv npegMeTu B AxoboBeTe cu.

* He HoceTe gpexn, umnperHnpaHn ¢ Macrio 1 rpec, Tbil KaTo UCKpUTE MoraT Aa
npeav3BuKaT criaBara.

* Hukora He HoceTe 06rekno No Bpeme Ha 3aBapsiBaHe, KOETO € 3aMbPCEHO OT 605 nnm
Opyrv 3ananumm TeYHOCTW.

+ KoraTo usnonaeaTe ras, cnaseaiite BCMYKM NpaBuia 3a 6e30nacHOCT 1 npeanasHu Mepku
npu paboTa C ra3oBuUsi KOMMNIEKT, MPeJoCTaBeH OT NPOM3BOAUTENS Ha KommnekTal
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PUCK OTPABSIBAHE BG

PaboTHaTa 30Ha TpA6GBa Aa 6bAe AOCTaTbUYHO NpoBeTpeHa! AIMMbT U rasoBeTe,
KOWUTO Ce OTAENAT N0 Bpeme Ha 3aBapABaHe, ca ONacHU NPU AbAro BAUrauwle.

¢ [ocTaBeTe 3aBapbYHMA KOMMNEKT B A06pe NPOBETPUBO NPOCTPAHCTBO.

* [laseTe rnasata Cu OT U3NapeHuaTa.

* YBeperTe ce, Ye MMa [0CTaTbyHa BEHTUAAUMA.

* BuHarm nposeTtpaBaiiTe Aobpe paboTHaTta 30Ha! Ocurypete yncra paboTHa 30Ha U
n3nyckaTesHa BEHTMNALMA Ha BCUYKM rasose, obpasyBaHu No Bpeme Ha 3aBapsBaHe,
0cobeHo B 3aTBOPEHM NOMeLLeHMA. AKO HE € Bb3MOMKHO A3 Ce OCUTYPU YUCT Bb3AYX,
n3non3BanTe pecnupatopu. AKo HaAMmaTe 40b6bP pecnmpaTtop (GUATBbP 33 XMMUYECKH
NPOAYKTW), He 3aBapaBaiTe MeTanu, CbAbPMKalM 01080, rpaduT, XPOM, LMHK, KagMUA 1
6epunnin. MHoro nHavye 6e3BpeaHn MmaTepuanm MoraT Aa CTaHaT OMacHM BeLecTBa,
KOraTo B/1A3aT B KOHTAKT CbC 3aBapbyHaTa Abra.

® ENeKTpuyeckuTe paspaam npuumnHABaT 06pasyBaHETO Ha 030H, KOMTO CamMo B Masika
KOHLIEHTPaLMA MOXe 43 NPUYMHKN Apa3HEeHe Ha nrasuumTe U rnasobonme. O30HLT BbB
BMCOKM KOHLEHTPALMW e OTPOBEH ras.

* [IpbKTe 3aBapbyHOTO 06opyABaHe Aasiey OT BaHM 32 OTCTPaHABAHE HAa Ma3HMHMU,
KOraTo MsnapeHuaTa Ha TPUXNOPETUNEH UAWN APYTU X0PCbAbPMKALLM BbIIEBOA0POAN Ce
M3MON3BaT KaTo Pa3TBOPUTE/IU, Thbil KaTo 3aBapbyHaTa Abra 1 y/ATpaBMONeToBaTa
paguaums, NpoM3BeaeH OT Hes, pearmpar c TakuBa napu, 3a 4a obpasysat ¢ocreH,
CUNHO TOKCUYEH ras .

e OTcTpaHeTe LAnaTa 601, MPbCOTUS U MAC/I0, KOMTO MOKPUBAT YacTu, NpesHa3HaYeH!
3a 3aBapsBaHe, 3a 4a ce NPeAoTBPaTM OTAE/NAHETO Ha TOKCUYHU rasose.

o OCHOBHOTO NpPaBWAO € 3almMTaTa Ha 3aBapunLm, paboTelm B 3aTBOPEHM NPOCTPAHCTBA
(B KOTAK, TpaHLWIEMN) OT IMLLE OTBHH.

PUCK OT U3I'APAHUSA

KOHTaKTbT CbC 3aBapeHOo napye Morke Aa NPUYUHU TEXKKU U3TrapAHUA.

¢ 3aBapABaHETO MOMKe Aa NPUYMHUN U3FrapPAHMA OT UCKPU AU U3NDbYBAHE OT Abrata.

e [1broBoTO 3aBapsABaHe reHeprpa UCKPM M Kanuuum pasToneH mMeTas; 3aBapeHuaT
AeTalin MOXKe Aa 3aMoYyHe [a CBeTU U e OCTaHe MHOTrOo ropell, 3a OTHOCUTENHO AbAblr
nepuoa ot Bpeme. HMKora He AOKOCBaiTe AeTalina c ronu pble.

o HesalwmTeHUAT AeTalin He ce AbPXKK B pble. He goKocBaliTe geTaina 61130 Ao
3aBapbyHMA LWeEB, Tl KaTo e ropell. OcTaBeTe ro Aa ce oxiagu.

e He goKocBaiiTe enekTpoanTte BegHara cneg ynotpeba. OctaBeTe ro Aa ce oxnaau.

3AIIUTHO OBOPYABAHE 3A PABOTA CBHC 3ABAPAIIA MAIINHA

/\ CAUTION!

3awuTtHOTO 06OpPYyABaHe NPeAOTBpaTABA HapaHABAHUA He CamMmoO OT pasnpbCKBaHe
Ha ropewn MeTanuM U ropewn npegmeTv, HO U OT OMACHO Y/ATPABMONIETOBO
N’bYeHMe, KOETO U3/buYBa MO Bpeme Ha 3aBapsABaHe. YNTPaBMONETOBOTO NbuYeHue
MOXe Aa NPUYUHM MHOTO CEPUO3HU 34PABOC/IOBHU YC/IOMKHEHUA.
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[oKkaTto paboTtu, 3aBapumKbT TPA6BaA Aa Npeanasu UAN0To Cv TAMO OT paauaumsa u
M3rapaHus, KaTo HOCK NoAXoAALW0 0b61eKN0 U NpeanasuTen 3a anue. lpexurte
TpAbBa Aa ca cyxu u 6e3 macno uau rpec.
M3non3BaHOTO 3alMTHO 0BNEKNO, KAaKTO M BCUYKM aKcecoapw, Tpabsa Aa oTroBapsaT
e Ha gMpeKTtMBaTa 3a “NIMYHKM NpeanasHu cpeactsa”.
HoceTte orHeynopHu pbKkaBuuUM Ha ABeTe pble, aebena pusa ¢ AbArv pbKasu u
3aKoMyYaHa fiKa, 4bArM NaHTaNoHU 6e3 e3nyeTa M NOKPUTU BUCOKM BoTywn. Taka
npeAnasBaTe KoXKaTa CM OT pajuaumsaTa, NPoM3BeLeHa OT efleKTpMYecKaTa Abra u
ropewma metan. OcBeH ToBa € HEOBXOAMMO Aa HOCUTE LAMKa MKW Kacka (3a 3awmTa
Ha KocaTa)
He HoceTe CUHTETUYHU Apexu.
TpsabBa Aa ce HOCAT NOAXOAALM NPECTUAKM, 3a A3 Ce Npeanasn o6JeKN0To OT UCKPU
N n3rapAaHuA.
He rnepaiite B gbraTta c He3alWMTEHM 04U, M3MOI3BANTE CAMO 3aBapbyeH eKpaH C
®  MOAXOAALLOTO NPesnasHo CTbK/IO B CbOTBETCTBME CbC CTaHAAPTUTE. HUBOTO Ha
3awmTa TpabBa Aa CbOTBETCTBA HA CTECTBOTO Ha paboTaTa.
HoceTe cyxu M30aMpalLm pbKaBULM 32 pbKaBULM Ha ABeTe pbLie 3a 3aBapsaBaHe. Te
e Npeanarat 3allimTa OT ENIEeKTPUYECKM YAapW (HaNperKeHne Ha NPaseH Xos B
3aBapbyHaTa Bepura), BpegHo fbyeHue (TonanHa u UV byeHune) 1 oT ceeTelm
NPBCKM MeTan v Waaka. He M3nonsBaiiTe MOKpPY MAN NOBpeaeHM pbKaBuum. Hocete
TBBPAM, U30AnpaHM 0byBKK. OByBKUTE BM CblLLO TPAGBa Aa ca NOAXOAALLM, 33 A3 BU
npeanassaT Npu MOoKpu ycnosua. OByBKUTE C OTBOPEHM NPBCTU He ca NOAXOAALLN,
Tbi KaTo NajalumTe Kanunum cBeTeLl, MeTa e NPUYUHAT U3rapsaHuUA.
MepcoHan®bT MAK acucTeHTUTE B 6M30CT A0 AbraTta cblo TpsabBa Aa 6vaat
yBeAOMEHM 3a OMacHOCTUTE M Aa UM 6bae ocurypeHa HeobxogumaTa 3aLmTa; ako e
HeobXxo4MMO, MOHTUPANTE NpeanasHu CTEHW.
B paboTHaTa 30Ha HoceTe npesnasnTen 3a yLWwu, Tbil KaTo NPOLECHT Ha 3aBapsABaHe
MOXe Aa Cb3aade 3HaYnTeneH LUym

JIMYHA 3A VTA U TLPBA 'HOMOlJélb

[ PaboTteTe camo Ha mecCTa, KbeTo € Bb3MOXHO P30 Aa ce o6ap,v|Te Ha IMHelKa!

? | BuHaru e HeobxoaMMO Aa MMaTe Ha Pa3NOIOKEHUE CAEQHOTO:
e [loaxoaAau, noxaporacuTen (CHAr, Npax, XaA0TPOH) Ha Balle Pa3no/oKeHMUE.
¢ HanbnHO 060pyaBaH KOMM/IEKT 32 MbpPBa NOMOLL, IECHO AOCTbNEH 33 NPUAPYKUTEN
W oneparop.
* MobuneH TenedoH AN Apyro yCTPOMUCTBO 33 6HbP30 NOBUKBAHE HA CNELUHU CAYXKOU.
¢ MpenopbyBame: CbNpoBoOA 3aN03HAT C NPUHLMMNUTE HA NbPBA NMOMOLL,.

CbnpoBoaa TpabBa ga noaabprKa 6e3onacHoO pascToaHMe OT PaboTHOTO MACTO,

AOKAaTO BUHArn Bn BnXAaa.

® BwuHaru cnegBaiTe NPUHLMMUTE HA MbPBa NOMOLY, B C/ly4aid HA HapPaHABAHUS.

e AKO KO)KaTa e M3ropeHa, u3bsareante MbpBO M3/araHe Ha U3TOYHMKA Ha U3rapsaHUA.
OxnageTte HapaHeHUTe MecTa C NO-MaslkKM pa3mepu ¢ BoAa 3a NPeanoYnMTaHe OKo/10
4-8 ° C. He nocraBaiTe mexnemu, KpeMoBe UM Npaxose 3a Npax BbpPXy 3aCErHaToTo
MAcTo. Hai-gobpuAT HauMH e 43 M3N0/3BaTe MOKbP KOMMPEC, Hanpumep Kbpruyka
unu kbpra. Cnep ToBa 3aKpeneTe CTePWIHUS Kanak M, ako e Heobxoaumo,

ROT’b_PCQTe MeONLIMHCKA NMOMOLLL. o
orarto npnYnHEH TOKOB yaap, H906XOAMMO Haun-eeye ga ce HabnerHe
OTHOCHO 6e30nacHOCTTa N e IMMUHUPAHETO HA PUCKA 3a CNacuTenmTe. 3acerHaTtoTo

Mue 06BUMKHOBEHO OCTaBa B KOHTAKT C e/1eKTPUYECcKo 0bopyaBaHe (M3TOYHMK Ha
HapaHABaHE) MOPaAN MYCKYIHU CMA3MU, MPUYUHEHW OT e/1EKTPUYECKOTO

LWOK. B TO3M cnyyai TpaBMaTUYHUAT NpoLec npoab/kasa. CnegoBaTeniHo e
Heobxogmumo OA U3SKTIOYUTE HAMPEXKEHWETO no BCAKAKbB Bb3MOMKEH HAUYMH.
Bnocneacteue NMNO3BBHHETE HA BBbP3A NOMOL nnan gpyro npodecroHanHo
obcnykBaHe u cneg tosa HAMPABETE NBbPBA NMOMOLL! Ocurypete cBoboaHu
AMXaTeNHU NbTULLA, NpoBepeTe ANLLIAHETO,
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NpoBepeTe MyJsica, CIOXKETE 3acerHaTis Ha MI0CKO MSICTO Ha Mbpba 1M, 3aBbpTeTe rnasata U
M3MbKBa [J0/HaTa UM YestocT. AKO € He06X0AMMO, 3aMoYHETE C M3KYCTBEHO AMLLaHE B 6ennTe
ApoboBe M cbpaeyeH Macax. HeaaekBaTHaTa BEHTMIAUMS M €AHOBPEMEHHO OTpPaBsiHe
CMMIMTOMM Ce NPOSIBABAT Upe3 APa3HEHE Ha o4nTe, HOCa M MbPJIoTO. B To3um ciyyait cnipete aa
paboTuTe 1 No-aobpe NpoBeTpeTe paboTHOTO MSCTO. AKO NPOBIEMBT NPOAbLIKaBa, CNpeTe
3aBapsBaHETO.

e B Cnyyai Ha usnaraHe Ha ounTe C Abra, NOTbPCETE MEAULIMHCKA MOMOLL.

B cnyuaii Ha noxkap:

o AKO 3aBapbyHaTa MallnHa 3ano4yHe Aa ropym uam NyLwu, U3K4YeTe 1 0T OCHOBHUS U3TOYHMK Ha
3axpaHBaHe U 1 npemecTteTe B 6e3onacHa 30Ha.

o O6paboTBaHMAT AeTaln unv 3aobukansiwaTta ro obnacT TpsibBa BMHArK Aa ce racsiT C orneg Ha
€CTEeCTBOTO Ha M3rapsawms matepuan.

 3a la MOTyLWMTE NoXapa, U3rosi3BaiTe NoAxXoAsiLL NoxaporacuTen (CHAr, Npax, Xa/loTPOH).

oHE VI3I‘IA,£I,AI7ITE B NAHUKA. MaHunkaTa MoXxe Aa NMpUymnHK OLLe NoBeyYe LeTH.

OCTATBYHHU PUCKOBE

o [lopy aKko YCTPOMCTBOTO Ce M3M0JI3Ba CbIIaCHO MHCTPYKLMKUTE, ako € HEBB3MOXKHO Aa ce
€NMMUHUPAT BCUYKM PUCKOBE, CBbP3aHu C HeroBaTa paboTa. CrieaHuTe puckoBe MoraT Aa
Bb3HMKHAT OT KOHCTPYKLMSITA Ha YCTPOMCTBOTO:

o EnekTpuyecka onacHocT, NpuyMHEHa OT AOMMP C YacTy MOA BUCOKO HanpexeHue (AMpeKTeH
KOHTaKT) U/ C YacTu, KOUTO ca MomnazHanu Noj BUCOKO HanpexXeHue nopaan nospeaa Ha
YCTPOMCTBOTO (HEMPSIK KOHTAKT).

o OMacHoCT OT TOM/IMHA, BOAELLA A0 M3rapsiHe UK MornapBaHe v Apyr HapaHsABaHUS, NMPUUYMHEHN
OT Bb3MOXEH KOHTAKT C MPEeAMETM C BUCOKa TeMMepaTypa Uau MaTepuasu, BKIYUTENHO
M3TOYHWULM Ha TOM/IMHA.

o Puck oT wyM, Bogelw Ao 3aryba Ha ciyxa (rnyxoTa) v Apyrit husvonorMuyHu HapyLIeHNs
(Hanpumep 3aryba Ha paBHOBeCUe, 3aryba Ha Cb3HaHue).

o OnacHoOCTUTE, MPUYMHEHM OT KOHTAKT C BPEAHW TEYHOCTY, Fa30Be, MbI/a, AWM U Npax Unu oT
BAMLUIBAHETO MM, Ca CBbP3aHW C eMUCUUTE (HanpuMep BAWLLIBaHE).

o OMacHOCT OT NoXap Wn eKCrno3us.

o OnacHocTuTe, MPUYMHEHM OT HEYCMeX B EProHOMUYHMTE NPUHLUMMM OT KOHCTPYKLUMSTA Ha
MaluMHaTa, HanpuMep oNacHOCTU, MPUYMHEHM OT HE3APABOCIIOBHO NONOXEHUE Ha TANOTO UK
NpeKoMepHO NPeToBapBaHe 1 HEECTECTBEHOCT Ha aHAaTOMMSATA Ha YOBELLKATa Pbka, Ca CBbp3aHu
C KOHCTPYKLMSITa Ha ApbXXKaTa.

o OMacHOCTH, MPUYUHEHN OT HEOUYAKBaHO CTapTMpaHe, MPUYMHEHO OT AedeKT / noBpeaa Ha
cucTeMaTa 3a ynpaBneHue, ce OTHAcAT A0 AedeKTUTE Ha ApbXKaTa U MOCTaBSHETO Ha ApanBepy.
o OnacHoCTUTE, NPUYMHEHM OT AedekT Ha CUCTEMaTa 3a yrnpaB/ieHMe Ha MaluMHaTa, Ce OTHacaT
[0 CTabWNHOCTTa Ha APbXKKATa, NMOCTaBAHETO Ha BOAQUMTE U MapKUpOBKaTa.

PA3ITAKOBAHE

o BHMMaTeNHO NpoBepeTe BCUYKM YacTu, Cles KaTo pa3onakoBaTe NpoaykTa OT KyTusTa.

o He 13xBbpnsiiTe onakoBbYHUTE MaTepUasnu, 0KaTo He CTe Nperneaany BHUMaTeNHo, ako He ca
OCTaHasIm YacT OT NpoAyKTa.

e YacTu oT onakoBkaTa (HalnoHoBM TOp6MUKK, KnaMepu 1 p.) He ce ocTaBsAT Ha MSCTO,
OOCTBLMHO 33 Aela, MOXe Aa € Bb3MOXEH M3TOYHMK Ha OrnacHOCT. MMa onacHOCT OT nornbluaHe
unu 3agylwasaHe!

o Ako 3abenexxuTe TpaHCNOPTHM MNOBPeaAX UK NpU pa3onakoBaHe, yeegoMeTe He3abaBHO BalLus
poctaBuuk. He pabotete ¢ npoaykra!

« [lpenopbyBamMe fa 3anasuTe nakeTa 3a 6baela ynotpeba. OnakoBbYHMUTE MaTepuanu BCe oLle
Tpﬂ6Ba Aa 6‘bAaT peUunKInpaHn Uin N3xXBbpriEHN B CbOTBETCTBUE CbC CbOTBETHOTO
3akoHoaaTencTso. CopTvpaiiTe pa3nnyYHMTE YacTy Ha OnakoBKaTa cropes MaTepuana u rv
npefanTe Ha CbOTBETHUTE MECTa 3a CbbupaHe. 3a AoMb/IHUTENTHA MHDOPMaLUS Ce CBbpXKETE C
MeCTHaTa aAMUHUCTPauus.

®
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BG cbabPKAHUE HA NMAKETA
1x 3aBapbyHa MalIKMHA, 1X AbprKay 3a enekTpoam ¢ Kaben, 1x 3a3emeH Kaben, 1x
pbKOBOACTBO 3a ynoTpeba
CTaHOapTHUTE aKCecoapu NOAMEXaT HA NpomAHa 6e3 npeaunssecTue.
To3un NPoAyKT U3UCKBA crnobsBaHe. YCTpoICTBOTO TPsAbBa Aa 6bae crnobeHo npasuaHO
npeau ynotpeba.
OBLLU XAPAKTEPUCTUKU
Tasun mallMHa e HanpaBeHa OT yCbBbplueHcTBaHa IGBT n PWM obpaTHa TexHoorms.
NHBepTOp®T NpeobpasyBa NOCTOAHHOTOKOBOTO HAMpeXKeHue, KoeTo ce Kopurmpa ot 50
Hz / 60 Hz AC Bxoa, kbM 20 kHz BucokovectoTHo AC HanpeskeHue. HanpexeHueTo ce
TpaHchopmmpa 1 Kopurupa.

XapakTt TUKN Ha TO3U NPOAYKT:
B ﬁgg% MHBEPTOpPHa TgXI-ﬂyfIOFMﬂ, TOKOB KOHTPO/, BUCOKO Ka4yecCTBo, cTabunaHa

NpPOu13BOAMUTENHOCT,
-3aTBOpeHa Bepura 3a obpaTHa BPb3Ka, MOCTOSIHHO M3XOA4HO HaMpeXeHue, +
15%;

-EneKkTpoHHO ynpasneHue, cTabunHO 3aBapsiBaHe, HACKO PasnpbCKBaHe,
ObNOOKO TONeHe, OTIMYHO NPETONsABaHe Ha 3aBapbYHU LIEBOBE;

-baBHO 3axpaHBalLa 3aBapbyHa Ten 3a ARC cTapT;

-MpoeKTMpaH 3a 3aBapABaHe Ha cpegHOo TbHKK nioyn, noseye ot 0,8 mm;

-Manbk, NeK, 1eCEH 3a U3MN0A3BaHE, MKOHOMMUYEH Ep/aKqueH o
EdeKTMBHOCTTa Ha Tasu maluMHa moxe Aa gocturHe ao 85% u ga cnectn 30%

eHeprusa B CpaBHEHMUeE C TPAAULMOHHATA MaLLUMHA.

OIIMCAHUE

@QHT 2)
A. BonTmeTbp: AUCANEN HA U3XOAHOTO HaMpPeXKeHue;
B. AmnepmeTbp: AUCNNEN HA U3XOAHUA TOK;
C. WU3bepeTe napameTpu:
- -pUHa HACTpOKKa Ha 3aBapbYHUA TOK, B AManasoHa oT -5 fo+5;
- -HaCTpOMKaTa Ha MHAYKTMBHOCTTA, B AMana3oHa oT -5 fo+5;
- -n360p Ha ras 1 AMameTbp Ha NPOBOAHMKA
- -u3bop Ha CO2 n Ten c puametbp 0,6 /0,8 /1,0. B TO3U pexkum MOKeTe CbLIO
[a nNpeBKAUUTE Ha “+” MO Bpeme Ha ra3oBo 3aBapsABaHe.
- -u3bop Ha aproHos ra3 u ten ¢ guametsp 0,6 /0,8 /1,0, moxKe ga ce n3nonssa
aNyMMHKWEBA XKMLA U U3XOAHUAT Kaben aa ce cBbpXe Kbm “+” 3a 3aBapABaHe
Ha aNyMUHUI;
D. T. ®yHkuumn: MMA, TIG, MIG;
E. 2T/4T
F. F.MogaBaHe Ha Ten;
G. G.3apaBaHe Ha napameTpu
OMUCAHME HA ®YHKLUUTE
AHTU-3ANENBAHE
3awmTa, KOATO HamansBa BEPOATHOCTTA OT 3asienBaHe Ha eNeKkTPOoAa; ako ToBa Ce Clyyu,
ToW He3abaBHO perynupa 3aBapbyHUs TOK Crioped HacTpoikaTa Ha Force v npeaoTBpaTsBa
HarpsiBaHeTo My.

FOPELL, CTAPT
Ta3n pyHKUMS pa3no3HaBa Kora Abrarta e 3anaseHa 1 perynvpa usxogHusl Tok cropeg
HacTpolkaTa Ha Hotstart 3a no-necHo 3anansaHe.

®
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EMC
Ocurypasa no-g406bp 1 No-cTabuieH U3XoaeH TOK 3a 3aBapABaHe. BG

VRD
Hamanssa HanpekeHneTo 6e3 Toeap 4o 20V, 3a ga ocurypu 6esonacHo 3aBapsABaHe.
2T

HaTtucHete 6YTOHa Ha ropenkarta, 3a 4a 3ano4HeTe 3aBapaBaHe. KoraTo ce OCBO60,CI,VI,
3aBapABaHETO cnupa.

47

HaTtucHete 6YTOHa Ha ropenkKaTta, 3a 4a 3ano4HeTe 3aBapasaHe. Cnepn, OCBOﬁO)'K,CI,aBaHETO
3aBapABaHETO NPOAbKaBa, AOKATO HE HAaTUCHETe 6YTOHa 3a 3aBapABaHe BTOPU NbT.
(M3non3Ba ce 33 AbATN M aBTOMATUYHUM 3aBAPKU.)

dBYSBAHE HA 3ABAPSIINUTE KABEJIU

(1) L Warning! BuHaru uskniousaiite 3axpaHsawma Kaben oT KOHTaKTa, Nnpeav Aa ro

U3KNI4YnNTE U NOBTOPHO Aa CBBPXKUTE 3aBaAPBYHU Kabenu.

3A MMA 3ABAPSIHE:

1. Ako MIG / MAG 3aBapbueH Kaben (Bogell, 06paTHO KbM 3aBapymKa) € CBbp3aH KbM
6bp3 cbegMHUTEN, U3KNIOYETE FO, KAaTO O 3aBbpTUTE 0OPATHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPE/IKa
W usgbpnaTe.

2. MocTaBeTe cbegMHUTENS HA 3aBapbYHMA Kaben cbe 3a3emaABaLlLaTa ckoba B
CbeANHUTENA Ha NpeAHMA NaHen, 03HavyeH cbe cumBona “-” (dur. 3A), 3aBbpTeTe ro no
NMOCOKa Ha YaCOBHMKOBATA CTPE/IKAa M ro 3aTerHeTe 34paBo.

3. CebprKeTe Kabena Ha gbpiKaya Ha eNeKTPoaa MO CbLMA HAYMH KbM CbeaUHUTENA Ha
npeaHuA NaHen, MapknpaH cbe cumona “+" (dur. 3B).

4. KoHeKTopuTe TpabBa BMHArM Aa ca 34paBO 3aKAHOUEHN.

5. CBbpyKeTe 3axpaHBaLlmng Kaben KbM efleKTpuYecKkaTa Mpexa.
3A 3ABAPSIHE HA Mllé I MAG:

1. 3a 3aBapaABaHe Ha cToMaHa: [locTaBeTe cbeamMHUTeNA 3a Kaben MIG / MAG (Bogel,
06paTHO KbM 3aBapbUHKA anapat) B 6bp3ua cbeAnHUTEN HA NPeAHUA NaHen, MapK1paH
CcbC cumsona “-".

2. NocTaBeTe cbegMHUTENA Ha ropesikata (Euro-koHekTop) (dur. 4A) B npegHua naHen. Cnep,

nocTaBAHe 3aBUNTE ralikaTa Ha KOHEKTOpPa U 34paBo 3aTerHere.

IHOAT'OTOBKMU 3A 3ABAPSHE

1. Ha 3agHata yact @ nma dukcmpaly, BuHT (dur. 1L). Mpeamn ga 3anouHeTe ga usnonssate

MausEifete npoBoAHMK (QMameTbp No-ronam oT 2,5 mm) 1 3a3emeTe Kopnyca, 3a Aa
ocsoboauTe CTaTUYHO enekTpuyectso. JpyruaT Kpail Ha NpoBoAHMKa Tpabsa aa

6hae 3a3em
o JS BﬁmmaHMe?@BepeTe ce, Yye 3eMHaTa Knema e B NPSAK KOHTAKT C YacTTa, KoATO

Ba ga 6bae
3aBapeHa. CnegosatesiHo TpAbBa Aa M3bArsaTe NOKPUTM MOBBPXHOCTU U / nan

N30/IMPaHN MaTepuanu.
2. CBbpKeTe 3a3emsaBalyms Kaben (dur. 5A) ANPEKTHO KbM 3aBapsBaHaTa YacT UAN KbM

npoBoAALLaTa ONopa, BbpXy KOATO NOYMBA AETAUNBT.

3. KabenbT Ha AbpiKaya Ha eNeKkTposa Uma cneuunanHa ckoba (pur. 5B) B eanHua Kpai,
KOATO Ce MU3N0/3Ba 33 3aKpernBaHe Ha enekTpoa.

4. NocTtaBeTe HeobpaboTeHnA Kpal Ha eNeKkTPoaa B AbprKaya Ha eNeKkTpoda U CBbpKeTe
KnemaTa 3a 3a3emfABaHe KbM 4acTTa, KOATO UCKaTe Aa 3aBapABaTe.
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5. VYBeperTe ce, Yye e HanpaBeH JO0OBP eNEeKTPUYECKM KOHTAKT.

3ABAPABAHE B AbIOB PEXUM

[brosa 3aBapKa c enekTpog, ¢ nokputne (MMA), noaxoasiia 3a 3aBapsaBaHe Ha CTOMaHa.
1. U3nonsBalite npeBKaouBaTena (our. 1H), 3a Aa BKAOUYMTE 3aBapymKa.

2. U36epeTe ARC (MMA) pexknm Ha 3aBapABaHe C MOMoLLTa Ha 6yToHa (¢ur. 2D).

3. HatucHete cenekTtopa (dur. 2C), 3a ga usbepeTte M3NON3BaHUA AMAMETBP HA
enekTpoga. MpenopbynMTENHUAT 3aBapbYeH TOK Ce HAaCTPOMBA aBTOMATUYHO U ce
nokKasea Ha gucnsen. MHANKATOPBT 3a TOK (dur. 2B) cBeTBa. MpenopbynTENHUAT TOK
MOMKe [ ce peryivpa ypes 3aBbpTaHe Ha cenektopa (pur. 2G).

4. N3nonsBaiiTe 6yTOHa, 3a Aa n3bepeTe TeKyLaTa HacTpoiiKa 3a Force u Hot-start (Tosa
He e Heobxoaumo 3a enektpogute 3.2 u 4.0, Ho NpenopbYBaMe Aa ro HacTpoiBaTe no
BCAKO Bpeme).

5. NpeBKntoyeTe 06pPaTHO KbM TEKYLLMA.

6. 3anoyHeTe 3aBapsBaHe - KOraTo AbraTta ce 3ananu, 3a43AEHUAT TOK ce u3bupa
aBTOMaTU4YHO Ha Hotstart; 3aaaaeHUAT TOK ce n3bupa aBTomaTHYHO 3a Force, KoraTto
eNeKTpoabT e 3acegHan.

3ABAPAHE B LIFT TIG PEXXVM

(KoMnaeKTbT He e BK/IoYeH)

Jbroso 3aBapaBaHe 4pe3 HeTonAL, ce BONDPaMOB €N1eKTPOS, B 3aLLMTHA aTmocdepa ¢
[OKOCBaHe Ha abroso 3anansaHe (LIFT TIG), noaxoaALio 3a 3aBapsBaHe Ha anyMUHUN
WU HepbXKAaema CTOMaHa

3a TO3M TMN 3aBapsiBaHe ca HEOb6XOA4MMM CreLManHU aKCecoapu 1 ropesika, KoMTo He ca
BK/toueHU. KoraTo nsbuparte noaxoasaila ropeska, yBepeTe ce, Ye pasmepbT Ha
CbeANHUTENHNA Kaben e npasuaeH cnopes Tabanuata cbe cneymduKkaumm.

1. Usnon3BaitTe npeBKAOYBaTENSA, 33 A2 BKAOYMUTE 3aBapUMKa.

2. U3bepeTe LIFT TIG perkmum Ha 3aBapsiBaHe C nomollTa Ha 6yToHa (dur. 2D).

3. 3aBbpTeTe cenektopa (dur. 2G), 3a Aa HACTPOUTE Ke/laHWUA 3aBapbyeH TOK.

4. 3anoyHeTe 3aBapABaHe.

B TO3M pexkMm Ha 3aBapABaHE AMAMETbPDBT Ha €/1EKTPOAA MW KAaKBUTO M Aa e
aBTOMATUYHU GYHKUMM M HACTPOMKM He MoraT Aa 6baaT peryanpaHu.

3ABAPAHE B MIG PEXXNM
3aBapsBaHe B 3alWWTHa aTMochepa C aBTOMATMYHO NoJaBaHe Ha 3aBapbyHa Ten,
KbAEeTo AbraTa ce usrapa mexay aBToMaTUYHOTO NoAaBaHe Ha 3aBapbyHa Ten u

%amﬁﬂéﬁ%ﬂlﬁ%wam TeN U perynnpanTte HaiAaraHeTo.

2. U3bepeTe oTBOpa Ha ropesikata Ha 3aBapb4YyHUA NUCTO/ET cropes AnameTbpa Ha
3aBapbYyHUA NPOBOAHMK.

3. NocTaBeTe 3aBapbyHaATa Te/ B MAapKyya Ha 3aBapbyHaTa ropesika.

4. MpoBepeTe razoBUA NOTOK U XEPMETUYHOCTTA.

5. CBbprKeTe 3a3emeHaTa Kiema KbM 3aBapABaHMA maTepua. YBepeTe ce, Ye ToYKaTa Ha
CBbp3BaHe Ha cKobaTa e umcTa. [pexoLHOTO CbNPOTUBAEHNE MOXKE Aa NMPUYUHU TOoNeMN
npobaemu.

6. BKAtoueTe rnaBHUA NPEBKAOYBATEN Ha 3aBapbyHaTa MallMHA, OTBOPETE KAanaHa Ha
rasoBMA LUMANHABP W HACTPOMTE Pa3XoLOMEPA B ¥KENAHOTO MOJIOKEHME.

7. HactpoiiTe ra3oBma NOTOK Ha NOHe AeceT NbTM CTOMHOCTTA Ha AMamMeTbpa Ha
NPOBOAHMKA.

8. HacTpoiiTe HanpeXeHNeTo 1M TOKa A0 KelaHOTO HMBO cropes AebennHaTta Ha
maTtepuana.

9. HacTpoiiTe MHAYKTMBHOCTTA Ha ¥eNaHOTO HMBO, 33 Aa NOYYUTE NpaBuIHa TBbPAOCT.
10. M3npaBeTe MapKy4ya Ha ropesikaTa; BUHaru ce ysepeTe, Ye paguyCcbT Ha OrbBaHe e He
no-manbk ot 15 cm.

11. HaTucHeTe NpeBKAtOYBaTENA HA 3aBapPbYHUA MUCTONET M 3aMOYHETE 3aBapABaAHETO.
12. Korato KnoubT ce ocBoboau, ,u,braTa ce nﬁ(bCB@ M NOAABaHETO Ha ra3 Ce U3K/KYBaA.
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CBBP3BAHE HA 3AIINUTEH I'A3EH HUWJINHABP (HE BKJIFOYEH) BG

1. KoMmnneKkTbT 33 NogaBaHe Ha ras BK/IOYBA BYTWUAKa; peayLmpall, KnanaH; MapKyd 3a ras,

Kerﬁ%@ﬁ%?B?—gB%%gqﬂgB%Sqma (¢pur. 6A) 1 3akpeneHo cbc ckoba 3a MapKyy, 3a Ada

ce NpeAoTBpPaTM U3TUYAHETO Ha ras. [a3bT BOAM 40 NOAABALLOTO YCTDOVICTBO n eBpo-

n MﬁWEﬁﬂhﬁ 3aBapbyHaTa ropeska.

1. TeyoBeTe Ha 3aLLUTEH a3 BAUAAT BbPXy ePEKTUBHOCTTA HA AbrOBOTO 3aBapABaHe.

2. 3awmTeTe ra3oBaTa 6yTUIKA OT NpsAKa CAbHYEBA CBET/IMHA, 3@ A3 U3berHeTe Bb3MOXKHA
€KCn/03uA Ha ra3oBaTa 6yTUAKA Nopaan NOBULIABaAHE Ha HANATAHETO Ha rasa,
NPUYMHEHO OT HarpsaBaHe.

3. Ctporo e 3abpaHeHo Aa A0oKocBaTe ByTMAKaTa C ras u Aa noctasATe byTuikaTa
XOPU30HTA/HO.

4. KoraTo oTBapATe UM 3aTBapATe M3X0A4a 3a ras, yBepeTe ce, Ye HaAMa xopa B 61m3ocT
00 KOHTposepa.

5.Fa3omepbT TpabBa Aa 6bae MHCTAaNMpPaH BEPTUKAIHO, 33 A4a Ce OCUTYPU TOYHO
n3mepBsaHe.

6. Mpeayn Aa MHcTanupaTe KNanaHa Ha KOHTpoaepa, ocBoboaeTe M 3aTBOPETE rasTa
HSIKOJIKO NMbTH, 33 @ OTCTPAHMUTE Npaxa BbpXy LieaKaTa.

MHCTATMPAHE HA 3ABAPALLATA TEJITEHA HAMOTKA

OTBOpETEe CTPAHWMYHMA KanaK Ha mawwnHaTa (dur. 7A). OTcTpaHeTe cToMKaTa. PasBuiite
ralikata (¢ur. 7B) n noctaBeTe HaMOTKaTa 3a 3aBapbyHa Ten (pur. 8A), Taka Ye TA Aa MOXKe
[a ce nocTtaBu cBobOAHO M NPaBO B NOAABALLOTO YCTPOMCTBO 3a Te/ C/ied, pa3BuBaHe.
KoraTto nocranaTe, yBepeTe ce, Ye Xu1uaTa He ce OTBUBA CMOHTaHHO. KpasAT, KOWTO McKaTe
Aa HacTpouTe, TpAbBa Aa e nNpas u 6e3 pesKu.

PasxnabeTe BbPTAWOTO ce Konye (pur. 9A), noBaurHeTe enemeHTa Ha xomoTa (pur. B) u
npoBepeTe fann KaHaAUTe Ha POJIKUTE 3a NoJaBaHe Ha Ten CbOTBETCTBAT Ha
M3MNOA3BaHUA ANAaMETbP Ha NPOBOAHMKA.

AKO e Heobxoaumo, oTcTpaHeTe KonyeTo (¢ur. 10) obpaTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPEJIKA,
ussagete poskata (dur.10A) 1 ro noctaseTe B MalUMHaTA C NPaBUAHATA CTPaHa Ha »Kneba.
MocTaBeTe eNemMeHTa Ha XOMOTa M 3aTErHeTe KONYeTo, AOKAaTO NPOBOAHUKBLT b6bae

B, UT. “
6 KE'PW?'FE 3aTtAramTe NpeKkomepHO Kon4yeto, NPeKOMEPHUAT HAaTUCK BbPXY POJIKaTa

MoOXe Aa NpU4MUHUnoBpesa Ha ABurartesia 3a nogaBaHe Ha Ten

¢ Korato nocrassaTe NpoBoAHMKa B ropesikaTa, He Haco4BalTe ropenkarta Kbm cebe cu
WM KbM ApYry xopa. M3nn3aluata Xuua MoXKe 43 € MHOTO OCTpa M Aa NPUYUHU
HapaHABaHe.

o [lpbKTE NPBHCTUTE CM Aaney OT 3aXpaHBallaTa POJIKA, KOATO Ce BbPTH, KOraTo HaTUCKaTe
NnoAaBaLLoTO YCTPOMCTBO M MOXKe Aa NPUYMHU HapaHABaHe!

e Hukora He n3nonseaiTe Kopo3npana 3aBapbyHa Ten!

HACTPOMKA HA TOK HA 3ABAPAHE

3aBapbyHUAT TOK 3aBMCU OT AMaMeTbpa Ha enekTpoga (¢ur.11), aebennHata Ha
maTtepmana, popmaTa Ha 3aBapbYHMA LEB U METOAa HA 3aBapABaHe.

MO-HUCKMAT TOK NPUUYNHABA MAJIKO MPOHUKBAHE C MO-MaJIKM KOIMYeCcTBa CTOMWUIIKA, No-
BMCOKUAT TOK NPUYNHABA NO-FOIAMO NPOHWUKBAHE, HO CbLLLO TaKa U NO-roasmo
KOZIMYECTBO /IOLIO yNpaB/asema CTonuKa.3a 4a HacTpouTe 3aBapbyHUA TOK, U3Noa3BaliTe
noTeHuyomeTbpa (dur. 2G) Ha yCTPOMUCTBOTO. UcnneaT NOKa3eBa cuiaTa Ha U3XoaHMA
TOK NpU BK/IOYBaHe.

(D Note: Koruuecmsomo na 3a6apvuHUsl MOK U Hanpesicenueno Ha 3aeapsaeane

NPAKG GE LS PRy SYBAPYEt e u npouseooumennocm 3a 0a ce nocmuene Oo6pa
3a6apKa, 3a6apvbYHUSAM MOK U 3A6APBYHOMO Hanpedicenue mpsbea da Ovoam
onmumanno opueupanu. Kamo ysano nacmpoiikama mpsbdeéa O0a ce usgvpuiu
cnoped Oduamemvpa HA 3aeapvuyHama men, gopmama Ha monewe U
UBUCKBAHUAMA 3Q €CINECMBO. ®
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BG @ |Heo6xoamMo e pa ce B3eMe NpeABMA MaKCMMAaTHO Bb3MOXKHOTO HaTOBapBaHe
Ha pnekTpuueckaTa
MpeXxa (BK/IIOUUTE/NTHO YAD/HKMTENTHUTE Kabesnn), KbM KOSITO € CBbP3aHo
YCTPO/CTBOTO, U 3a peryiupaHe Ha u36paHusi B MOMEHTa 3aBapbyeH TOK.
PABOTA
1. Mpu M3KNIOYEHA MaLLIMHA OT 3aXpaHBaHETO CBbPKETE 3aBapbUyHUTE Kabean Kbm
N3XOO4HUTE KNEMMU.
2.TocTaBeTe eNekTPoAa B AbpsKaya U CBbPKETE 3a3eMUTE/THUA KeMa KbM YacTTa, KOATO
McKaTe fa 3aBapasaTe.
3. CBbpXKeTe Liencena Ha 3axpaHBaHETO KbM ONpeaeneH KOHTaKT.
4. BkntoyeTte 3aBapPbyHMA KOMMNNEKT NMPU NPEBKOYBATEIA. ﬂ,VICI'IerﬂT e cBeTHe.
5. Mons, yBepeTe ce, Ye BeHTUNATOPbT paboT HOPManHO Npeau 3aBapaBaHe.

He rnepaiiTe B Abrata C He3alMUTEHM OuUM, U3NON3BaWTE CaMO 3aBapbueH
ekpan! lpeanasHnAT ekpaH 3a 3aBapsiBaHe Tpsi6sa Aa ce M3N0/13Ba MO BCKO
BpeMe 3a 3aBapsiBaHe. Toi npeanassa ouUTe BU OT JIbMEHUETO, U3/TbYBAHO OT
abrarta.

6. lpbKTe NpeanasHusa WuT (He e BKAYEH) npes IMLETO CU U Pas3TPUTe BbpXa Ha
eleKTPoAa BbPXy YacTTa, KOATO MCKaTe Aa 3aBapsaBaTe, CAKAL yapsaTe KMbpwut. Tosa e
Hal-#06pUAT MeTo 33 3anasiBaHe Ha AbraTa.

7.MpoBepeTe Aanun Ha TECTOBATA YacT MMATe NPaBUIHUA eNEKTPOA U CUa Ha TOKa.

0 Important! He maxeTe neraiina ¢ enexkTpojia, Thil KATO TOM MOXe J1a ce OBPEIH,
KOETO 3aTpyIHsBA 3aIIaJIBAHETO Ha braTa.

8. BegHara cnef KaTo gbrarta ce 3ananu, onutaiTe ce Aa A 3anasute Ha pa3CToAaHME OT
,quaﬁna, €KBMBaAaNEHTHO Ha AMamMeTbpa Ha efleKTpoaa.

9.Tosa pa3CcTtoAHune Tpﬂ6Ba Aa ce nogabpKa Bb3MOXKHO Hal-MOCTOAHHO Mo Bpeme Ha
npoueca Ha 3aBapsABaHe. brbabT Ha eflekTpoaa Tpabea aa 6bvae 20-30 ° cnpaAmo
BepTUKanaTa.

@ | Important! BuHaru 13ron3BaifTe WMMKK 3a OTCTpaHsiBaHe Ha 0TpaboTeHH

€NeKTpoan 1 3a npemMecTesaHe Ha 4acCTu, KOUTO TOKY-LLO CTe 3aBapuiin.

10. Mons, o6bpHeTe BHMMAHME, Ye AbPKaYbT Ha eNleKTpoauTe BUHarM Tpabea aa ce
cnara, Taka ye fa e U30/upaH, cneg KaTo CTe NPUKIIYUAN 3aBapbuHUTE paboTw.

11. He oTcTpaHsBaiiTe WiakKaTa, LOKATO 3aBapKaTa He Ce OXNaau.

12. AKO 1CKaTe fla NpoAb/IKUTE 3aBapKa Cnej, NpeKbCcBaHe, WiakaTa OT MbpBOHaYaAHUA
BM OMUT NbpBO TPA6Ba Aa 6bae OTcTpaHeHa.

13. 3a Aa M3KAYMUTE MalMHATa, 3aBbPTETE NOTEHUMOMETbPA 06paTHO B HyAeBaTa
No3MUMA Ha CKanaTa Ha 3aBapbyHMA TOK. OcTaBeTe mMallMHaTa f4a ce OX/1aAM M ciel ToBa
n3KAtoYeTe Katoya. Cned ToBa ANCNAEAT M3racsa.

14. BUHaru nsknoyBaiiTe malmMHaTa C NOMOLLTA Ha NPEeBKAoYBATENA U U3KIOYBaMTE
3axpaHBaHETO, KOraTo He ce M3Mon3Ba.

®
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M3KJIIFOUBAHE HA EJIEKTPOIA BG
N3K1r0uBaHETO Ha €JCKTPOA CE U3BBPIIBA Upe3 ObP30 yBEIMYaBaHE HA PA3CTOSIHUETO
(OTKBCBaHE) MO OCTA HA ENEKTPOAA, MEKO OTKIIOHCHHE HA3a]] M HACTPAHH.

Bunaru n3kintouBaiiTe 3aBapyuKka ¢ IOMOLITA Ha MPEBKIIIOUBATENS U U3KIIOUBANTE
3aXpaHBaHETO, KOTaTo HE Ce MU3IMOJ3Ba.

NMHCTPYKIMU 3A 3ABAPSHE

e [Mouncrete NpaBMAHO MACTOTO Ha 3aBapsaBaHe OT KOPO3MSA, OCTaTbLUM OT NOBbPXHOCTHA
06paboTka, 3ambpcABaHUA U Ap.

e EnekTpoabT TpAbBa Aa MMa (C Kanak) cbliua AnameTbp KaTo aebennHata Ha
3aBapbyHMA maTepuman.

e KpasT Ha enekTpoaa TpAabBa Aa ce AbPXKM Hag, 3aBapbYyHUA MaTepuan Ha pPasCcTosHME OT
okosio 1 go 1,5 nbTn guameTbpa Ha enekTpoaa.

o Onoparta Ha brb/a Ha enekTpoaa Tpabsa Aa e 70-80 rpaayca Hanpea (our. 12} no
OTHOLWeHMWe Ha 0bpaboTeHOTO Napye. TBbPAE roNeMUAT bIb/l Kapa LWakaTa 4a ce nab3sra
NoZ KaHTOBMA MaTepuas. AKO bIb/ibT € TBbpAe MasbK, AbraTa e ce Konebae u Lie ce
npbcka. M B gBaTa caydas KnageHumTe ca Nopectv u otcnabeHu.

o CKOpPOCTTa Ha 3aBapsABaHe TpabBa ga 6bae TaKaBa, Ye 3aBapKaTa Aa e LWWMPOKa NoHe
KOJIKOTO AMamMeTbpa Ha eneKkTpoaa. Korato cKopocTTa Ha MbTyBaHe e TBbpAe bbp3a,
noayyeHaTa rnep/a e TACHA W NPOHMKBaHeTO e owo. KoraTo ckopocTTa e Tebpae 6aBHa,
nep/iMyKaTta e BUCOKa U LUMPOKa M METaNbT MMA TEHAEHLUMA KbM nperpsasaHe (our. 13).
e IKOCTTa Ha 3aBapbYHMA LLIEB 3aBUCK OT OMUTA HA 3aBapyMKa. AKO HAMATE AOCTaTbYHO
ONWT, He M3BbPLLBAITE 3aBapKK, HeAOCTaTbYyHATa AKOCT MOXKE Aa NPUYMHM HapaHABaHe
WM MaTepuantu wetu!

e He nocraBssiiTe OTMETKM BbPXY paboTHaTa 4acT, TOBa MOXKe Aa NPUYMHKU NoBpesa U Aa
3aTPyAHU eNleKTpuyeckaTta abra.

e 3aBapUMKbT TPAGBaA Aa ce onNuTa Aa NoAAbprKa Ab/XKMHATA HA AbraTta NOCcToAHHA. Tbit
KaTo efIeKTPOoAbT Ce U3HOCBA, TOM 0OMKHOBEHO TpAbBa Aa ce NpubanKaBa.

e [lpenopbuBa ce Aa ce OTCTPaHM e/IeKTPOABLT MO MOCOKa Ha 3aBapbyHMA LWEB, 33 Aa Ce
nsberHe obpasyBaHeTO Ha NOpecT KpaTep.

« [0 Bpeme Ha 3aBapsBaHe U OX/1aXKAaHe BalLMAT AeTalin moxKe fa ce gedopmumpa
nopaam HanpexeHua. BuHarn nmaiite npeasua Tosa.

SALLKTA OT CBPBX HAMPEXEHUE, CBPBX TOK U CBPBXTOMNJ/IMHA

3aBapbyHaTa MalWKMHA MMa 3allMTa OT NMpeHanpexeHwe, NpeToBapBaHe U nperpAsBaHe.
Korato BXOA4HOTO HanpexeHwe, M3XOAHMAT TOK W Temnepatypata B MalIMHATA
HaAXBBbPAAT 3af3AeHUTE CTaHA4APTH, MalLMHaTa We crnpe Aa paboTu aBTOMATUYHO U.
3ALLWMTA OT NPETOBAPBAHE

3aBapbyHaTa malmMHa TpAbBa A3 ce M3M0A3Ba, KAKTO U3NCKBA HEMHUAT PaboTeH LMKbA
(BUXKTE CbOTBETHUA pPaboTeH LMKbA), 3aBapbBYHUAT TOK HE MOXKe A3 HaaBuLaBa
HOMWMHaNHaTa MaKCMManHa MOLWHOCT. TOKOBOTO NpeToBapBaHe 3HAYMTENHO Lie
CbKpaTK EKCNN0ATaLMOHHUA XMBOT HAa MaLlUMHATA, A0PU A3 6bae YHULLOKEHO.
3ALLUTA OT CBPBbX HAMPEXEHUE

3axpaHBaLLOTO Hanpe)KeHWe Ha MalmHaTa BUKTe Tabauuata "OcHoBeH mapameTbp”,
KaToO uUANo BepuraTa 3a aBTOMATMYHO KOMMEHCMPAHEe Ha HanpeXXeHWeTo MOXKe Aa
noaabpXa 3aBapbyHMA TOK B HOPMaJIHMA [AMAnNa3oH. AKO HanpeXeHWeTo Ha
3axpaHBaHeTO HajBMLIABa AOMYCTUMUTE CTOWHOCTM, TOBA BPeAM Ha MalLMHaTa, Taka ye
notpebutennTte Tpabsa Aa ca HAACHO C TOBa M Aa B3emaT MOAXOAAWM NpeanasHu
MepKHW.

®
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3ALLMTA 3A NPEFPABAHE

3a Aa ce rapaHTUpa, Ye npes BeHTUNaUMOHHUTE MPOPE3N MOKe A3 Ce BKapBa
[OCTaTbYHO Bb3AYyX, 060pyABaHETO He TPAOBA Aa ce CBMBA MM MOCTaBA A0 CTEeHa
(MWMHUManNHo pasctosHue ot 30 cm), AoKaTo paboTu. 3aBapbyHaTa MalMHa e cHabaeHa ¢
npegnasuTen 3a nperpssaHe. AKO NpeanasuTensaT 3a NperpsasaHe ce oTKAYW. Mpu Tasu
cuTyaumsa notpebuTtennte He TpAbBa Aa U3BaXKAAT LLENCceNa, Taka Ye BEHTUIATOPBbT Ha
rbpba fa Npoab/IXKM Aa paboTu 1 Aa oxnaxaa mawmHaTa. Korato cBeTinHaTa e
W3K/IIOYeHa, TemnepaTypaTta naga B CTaHAAPTHUA AMana3oH, MallMHaTa MoKe Aa

§a6OTM OTHOBO.
ABAPALLN CKOPOCTH

Mpu 3aBapABaHe e HeobXxoAMMO ga Cce B3emaT MpeaBus KaKTo KayecTBOTO Ha
3aBapsBaHe, Taka M NPOU3BOAMTENIHOCTTA. AKO CKOPOCTTa Ha 3aBapsBaHe € TBbpAe
BMCOKa, ePeKTUMBHOCTTA Ha 3aliMTHaTa atMocdepa Ce HamasfiBa M OX/aKAaHeTo ce
ycKopnaBa. B pesyntat Ha ToBa 3aBapsABaHETO He e ONTMManHo. B cnyyaih Ha TBbpAe
6aBHO 3aBapsiBaHe, AETalIbT YECTO Ce MOBpeXKaa U Cef0BaTe/IHO 3aBapABaHETO He e

QNTMMaNHO. Ha NpaKTMKa CKOPOCTTa HAa 3aBapsaBaHe He TPA6Ba Aa Haauwasa 30 m/h.
NOAAPBKKA U CbXPAHEHUE

/\ CAUTION!

3a aa ce ocurypu NpaBUAHOTO GYHKLMOHUPaHE Ha MaluMHaTa, e Heobxoaumo T Aa
ce NpoBepABa M HacTPOiiBa OT KBaAMdULUMPaH NEPCOHA/ B OTOPU3UPAH CEPBU3EH
LEeHTbP NOHe BeAHDbK ro4ULLIHO.

MpaBuaHaTa NOAAPDBIKKA € OT CbLLEeCTBEHO 3HAaYeHUWe 3a 6e3onacHa, MKOHOMWYHa U
6e3npobaemHa paboTa Ha MalliMHaTa.

Hecna3BaHeTo Ha MHCTPYKLMUTE 3a NOAAPBKKA U NPeAnasHUTe MePKU MOXKe Aa
NPUYMHU CEPUO3HUN HapaHABAHUA UM CMBPT. BuHaru cneggaiite npoueaypuTe,
npegnasHUTe MepKM, NpernopbyaHaTa NoaApbHKKa U NPenopbYaHUTE NPOBEPKM,

MNpepu Bcaka pabora no malwmnHaTta (NoaAPDBIKKA, NPOBEPKA, NOAMAHA Ha
aKcecoapw, CepBM3) Uau Npeau Aa A cbxpaHasate, BAHATU U3K/TIOYBANTE
ABUTATE/IAl, n3yaKaiite BCUHKM ABUMKELLU Ce YACTU AA CNpAT M OCTaBeTe MaluMHaTa
Aa ce oxnaaw. MpepgoTeparteTe Cy4alHOTO CTapTUPaHe HAa ABuratens (M3katouere
3axpaHBaluA 610K OT mpexKaTa).

TOBA NPEAYNPEXAEHUE HE E NOBTOPEHO B HUKOU OT CNEABALUUTE TOYKU!

e BMHaru ce ysepsBaliTe, Ye BCUYKM raliku U 6ONTOBE ca 34paBO 3aTerHaTh U ce yBepeTe,
ye mMallMHaTa e B M3MNPaBHOCT.

e MogabpKanTe MaluMHaTa B 4O06PO CbCTOSAHME, aKO € HEOOX0ANMMO CMEHEeTe eTUKEeTUTe
C NpeaynpexXaeHna u MHCTPYKLUMKN Ha MallmMHaTa.

e BuHaru ce YBepﬂBaVITe, 4ye BEHTUNAUNOHHUTE OTBOPU Ce Na3AT OT OT/IOMKMU.

e OT cbobparkeHMAa 3a 6€30NacCHOCT 3aMeHeTe U3HOCEHUTE UM MOBPELEHM YacTu.
M3nonsBaiiTe camo opuUrMHaIHW pPe3epBHU YacTu U akcecoapu. YacTu, KoMTo He ca
TecTBaHW 1 o406peHn OT Npou3BoANUTENA Ha 06OopYABaAHETO, MOraT 43 NPUYUNHAT
Henpeasnuaumn LWeTu.

e PEMOHT 1 NOAAPBIKKA, PA3/IMYHKN OT ONUCAHUTE B TO3U pasgen, KOMTO ca NO-CAOKHU
WUN Ce HYXAaAT OT cneunanHn MHCTPYMEHTHU, OCTaBeTe T'M Ha HallnA OTOPU3UNPaH
cepsu3.
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INOYUCTBAHE BG

HuKora He npbcKaiiTe NPOAYKTa C BOAA U He ro usnaraiite Ha Boaa. Hukora

He u3nonsBaunTe arpecuBHU npenapaTtv Uin pa3TBopuTesin 3a No4YUcCTBaHe.

1. BHMMaTeNHO NoYMCTBalTe MalUMHATa c/ies, BCAKa ynoTpeba.

2. MouncteanTe npaxa BeAHbLK MeCeUYHO (C MOMOLLITa Ha CrbCTEH Bb3AyX).

3. He ocTaBaiiTe ApbKKUTE Aa Ce 3aMbpCABAT C Mac/io UAK rpec. MouncteTe ApbKKaTta
YynucTa C BNaXKHa Kbpna, U3muTa B canyHeHa Boga. He nsnonsealite pasTBopuUTenm Uam
6eH3nH!

4. N36bplueTte NpoayKTa C NEKO BAaXKHa Kbpna WUaM € YeTKa.

5. MouuncTeTe Kanaka Ha MallMHaTa, 0CO6EHO BEHTUNALLMOHHUTE OTBOPMW.

6. HMKora He npbcKaliTe NpoAyKTa € BOAa U He ro usnarante Ha Boaa.

7. HuKora He M3MN0/13BaiTe arpecuBHM NpenapaT UAK Pa3TBOPUTENM 32 MOUYUCTBAHE.
ToBa MOXe a NPUUYNHU HENOMNPABMMMU LLETU Ha NpoayKTa. M1acTMacoBUTe YacTu morat
Aa 6baat UsAgeHn oT XUMUKaIu.

CBEXPAHEHNE

e CbXxpaHaABalTe MaluMHaTa Ha MACTO, HeAOCTLIMHO 33 AeLa.

e M3KnloyeTe aBuraTena v U3KAOYETE Lencena, ako mallnHaTa He ce U3Mno/i3Ba.

e OcTaBeTe MallMHaTa Aa ce OXNaam nNpeam CbxpaHeHue.

e He cbxpaHaBaiTe mallMHaTa AbAr0 BpemMe Ha Nnpska ClbHYeBa CBET/IMHA.

e CMeHeTe U3HOCeHUTE WM NOBPeAEeHN YacTu 3a no-rossama 6e3onacHocCT.

e CbxpaHaABaiTe MaluMHaTa Ha YMCTO, CYXO, TbMHO 1 6e3 3aMpb3BaHe MACTO, 3aLLUTEHO
OT Npax M HeAOCTbMNHO 33 Aeua. MaeanHata TemnepaTtypa 3a CbxpaHeHue e mexay 5 1 30
°C.

¢ M13non3BaliTe opuUrMHanHaTa ONMakoBKa 32 CbXPaHEHME, KOraTo € Bb3MOXKHO.

o [MOKpUiiTE MOAYNa C NOAXOAALL 3aLLMTEH KanaK, KOMTO He 3aAbpiKa Bnara. He
M3MON3BaNTE NAMApPMHA KaTO NPaxo3aLLnTHO NoKpuTMe. HenopectoTo NoKpUTHE e
y/NaBA BAaraTa OKOJI0 MallMHATA, HACbPYaBaAMKKN PbXKAA U KOPO3UA.

OTCTPAHSBAHE HA HEM3IIPABHOCTH

Note: HOWfJe()élm%H% gmama MAWUHA, KOUNO U3UCKEAN NO-20J1eMU C]l/lfli/Y enuﬂ
sUHAzcU MpAoea oa odvoam omcmpaHeHu om cneyuaiusupanHa paoonmui

Hepaspemeﬂama Hameca moaice 0a npuvuUru wenu. Axo ne moosiceme oa
omcmpanume Heu3npasHoCmma, Kamo u3nojzeame OnucCaHume myK MepKu,
cevpoiceme ce C omopusupan cepeu3er YeHmasp.

Mpobaem MpuunHa HauumH Ha oTcTpaHABaHe
AncnneAat He
cBeTH 3axpaHBalMAT Kaben He e MpoBepeTe 3a NpaBM/IHA BPb3Ka U
BeHTWnaTopbt CBPP3aH MW € NOBPEAEH CbCTOAHMETO Ha 3axpaHBaLLmA Kaben
He paboTu, HAM3 TOK B KOHTaKTa MpoBepeTe M3TOYHMKA Ha 3aXpaHBaHe
HAMa 3aBapbyHa W NpeKkbcBaya
MoLHocT MoBpeaeH NpeBKOYBaTEN CBbpIKeTe ce C 0TOPM3MPaH CepBu3
E'B”eCT'L”e"T il CBBbpXKeTe ce C OTOpU3MPaH CepBu3
BEHTUNATOPBT MoTeHUMOMETbPBT € pa3BasneH

He paboty, PasxnabeHu Bpb3KK BLTPE B

HAMa MalluHaTa Cebp)KeTe ce c 0TOpUsMpaH cepsus
3aBapbyHa

MOLLHOCT
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Npo6nem Npuunna HauuH Ha oTcTpaHaBaHe
Lvcnnest CbeauHUTENNUTE Ha 3aBapbYHUTE Kabenn

cBeTBa, ca pa3xna6eHM I'IpOBepeTe Aann cbeguHUTEeNnTe Ca
BEHTMNATOPBT Aobpe cBbp3aHu

paboTu, HAMa CseToAnoAbT 33 NperpABaHe CBETU  3yakaiiTe, 4OKATO ABUrATENAT Ce
3aBapbyHa TepMUYHMAT NpesktoYBaTen e OXJ1afiv U CBETNIMHATA M3racHe

MOl nospeaeH

4ep KaGhT Ha HOFI)V\MAHaﬂHVIﬂT TOK Ha AbpKaya Ha EIB BiSasire %'%L%al/quMgaH CepEMs
€NeKkTpoanTe €/1eKTpoAa € MNO-MaNbK OT | eNneKkTPoaM C NPaBUAHUA
EIIS%,BI?(%'Eropr [AeCTBUTE/THUA U3XOAEH TOK  KanmauuteT

3a nperpAsaHe [oBpeaeHUTe Kabenn ot MpoBepeTe CbCTOAHUETO Ha

He CBeTY, eNeKTPUYECKMN TOK UK paboTHaTa KabenuTe 1 CBbPIKETE OTHOBO
3aBapPYMKBT He cKoba He ca NPaBWUIHO 3aKpPeneHu paboTHaTa ckoba cbe

npov3BeXK4a KbM 3aBapeHus MeTas 3aBapbYHMA AeTain

abra

OnameTbpbT Ha eNeKTpo/Aa e TBbpAe Hamanete pasmepa Ha

r0/JAM 33 HacTpoMKaTa Ha aN\nepama eneKkTpoaa unm
TpyaHo e na  PaboTHata ckoba He e npuKkpeneHa yBe/NnUeTe amnepaska.
ctapTMpaTe  MpaBWIHO 3aBapABaHMA MeTan UNn e

3aKpeneTe NpasBuaHO paboTHaTa

AUIAE PUGSTELISERISEAIC T o6
EnektpoguTe ca BRaxHu, M3non3BanTe YNCTH, CyXu U
Il'/II’:’;/:EaKaJ'IEHO ?'aM'bpceHM WAW HanyKaHw HenoBpeaeHn enekTpoan
€TOAbT Ha U3XoAHaTa BPb3Ka HE  [pomeHeTe NONAPHOCTTA Ha

3aBapbq|-"||ﬁTe nep/wnpasunen 53)(0 HuA Kaben
Ca HenpaBUNHU.  CKOpOCTTa Ha ABUMKeHMue, pete rlpaBVInHa CKOpPOCT Ha
NOKa3Ba Ce TBbPAG, 1T UM ABFOBOTO ABVXKEHWe, NONOXKEHUe Ha
TbHKa, TBbpAe e/leKTpoaa 1 NoaxoaALLo
nebena Pa3CTOAHNE Ca EIERRAGH THY pascTosHWe Ha gbrata ot

OrAR A 3aBabbuHKS-OeTalan
OHHHBaHE 1 L

cnabo np
CEPBU3 U PESEPBHU UYACTH

* Heka BalueTo yCTponCTBO ce 06CnyxBa OT KBanudmumpaH cepBnseH nepcoHarn, kato ce
M3nona3saT caMo WOEHTUYHN pe3epBHU YacTu. ToBa Le rapaHTupa, Ye 6esonacHocTTa Ha
YCTPOWCTBOTO Ce NogabpiKa.

* HezaBncrmo ganu ce HyxgaeTe OT TEXHUYECKU CbBET, PEMOHT UM OPUrMHArHM
abpuyHM pe3epBHM YaCTK, CBBbPXKETE CE C HAaN-OM3KNs 0O Bac OTOPMU3MpaH CepBM3 Ha
HECHT. Mhdopmauus 3a mecTata 3a obcnyxsaHe nocetete www.hecht.cz

» Korato nopbyBaTe pe3epBHU 4acTu, MOSs, LMTMpPaNTe HOMepa Ha 4acTTa, KOUTO MoXe Aa
6bae HamepeH Ha www.hecht.cz

N3XBBPJISHE

XBbPaAAnNTE BaleTO YCTPOUCTBO, dK N N ONaKOBKU B CbOTBETCTBU
M3NCKBAHMATA 32 OMa3BaHe Ha OKOMHATa cpefa B LeHTbpa 3a cbbupaHe Ha
peuunknampaHe.
o Tasn MallMHa He NPUHALNEXN KbM BUTOBUTE OTNAAbLN. 3aMa3eTe OKOHATA cpesa U
3aHeceTe TOBA YCTPOMCTBO A0 onpeaeseHnTe NyHKTOBe 3a cCbbupaHe, KbaeTo e 6bae
nosnyyeHo 6e3nnatHo. 3a noseye MHGOPMALMA, MONSA, CBBPXKETE Ce C MECTHUTE B/IacTU
WA Hal-61M3KMA NYHKT 3a cbbupaHe. HenpaBMAHOTO U3XBBbPAAHE MOXKe Aa bbae
HAKA3AHO ChCNACHQ HALMOHANHUTE paznopenbu

I'APAHIIUA HA ITPOAYKTA

e 3a TO31 NPOAyKT HMe NpeaoCcTaBsAME NpaBHa rapaHums, NpaBHa OTFOBOPHOCT OT
nedpektute, B NpoabImKeHne Ha 24 Mecela OT nony4yaBaHeTo.
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*  3a KoprnopaTuBHa, TbProBCKa, OBLWMHCKA U Pa3nnYHa OT YacTHa ynoTpeba
npefocraBsme NpaBHa rapaHLma U NPaBHA OTTOBOPHOCT 3a 0610 6 meceL,a oT

e TMoOnyYaBaHeTo.

BcuukuM NpoAyKTW ca npegHasHavyeHu 3a AOMaLllHa ynoTpeba, 0cBEH ako HAMa Apyra
nHbopmaLua B pbKOBOACTBOTO C MHCTPYKLMWN UK OMUCAHWUETO Ha eKCnaoaTaumnTa.

. HKorato ce nsnonsea no Apyr Ha4YMH WK B NPOTMBOPEYME C PbKOBOACTBOTO 33

ynoTtpeba, UCKbT He ce NPU3HaBa 3a IETUTUMEH.

HenogxoaawmaT n3bop Ha NPOAYKT U GaKTbT, Ye NPOAYKTLT HE OTFOBapA Ha BalluUTe

M3UCKBaHWA, He MoraT Aa 6bAaT NpUUYMHa 3a onakBaHe. KynyBaybT e 3ano3HaT CbC

CBOICTBaTa Ha NPOAYKTa.

KynyBaubT Mma npaBo Aa NOMCKa OT NpoZasaya Aa npoBepu GyHKLMOHANHOCTTA Ha

® npopayKTa u Aa ce 3ano3Hae c paboTarta my.

MpennocTaBka 3a NosyyYaBaHe Ha rapaHUMOHHM NPeTEHLUM e CNa3BaHeTo Ha

®  HacoKuTe 3a eKcrnsioaTaums, obcayKBaHe, NOYUCTBAHE, CbXPaHEHME U NOAAPBIKKA.
LLleTuTe, NPUUMHEHM OT eCTECTBEHO M3HOCBaHe, NPETOBapBaHe, HENPaBUIIHA

e ynoTpeba uan Hameca U3BbH OTOPM3NPAHUA CEPBM3 MO BPEME Ha FrapaHLMOHHUA
nepuoA, ca U3KAKYEHN OT rapaHLmMaTa. FapaHumMaTa He NOKPMBA M3HOCBAHETO HA
KOMMOHEHTU, U3BECTHU KaTo 0BMKHOBEHW KOHCYMATUBH

e (Hanp. narepw, BbrNepogHN YETKWU, KOMYTaTOPH ....).

OT rapaHumMATa ce U3KN0YBAT M3HOCBAHETO Ha NPOAYKTa WA YacTUTe, NPUUUHEHM
OT HOPMA/NIHOTO U3MNOA3BaHe Ha NPOAYKTA UM YacTU OT MPOAYKTa U APYrY YacTu,

* nofnexaliy Ha ecTecTBeHO U3HOCBaHe. Mpy CTOKUTE, NPOAaBaHM Ha NO-HUCKa LeHa,
rapaHLumMaATa He NOKpuBa AedeKTH, 33 KOMTO e L0rOBOPEHA NO-HUCKA LieHa.

e lleTuTe, NpUUMHEHM OT AedeKTU B maTepuana Uan rpeLlka Ha NPoU3BoaUTeNs, e
6baaT eNMMUHUPaHK 6e3nnaTHo upes focTaBKa UM pemoHT. Mpeanonara ce, Ye
NPOAYKTHT Ce BPbLUA B HALLIUA CEPBU3EH LLeHTbP Hepasrno6eH U ¢ AOKa3aTeNCcTBO 3a

®  MOKynKa.

MHCTpyMeHTUTE 3a NOYMCTBaHe, MOAAPBIKKA, MPOBEPKA U NOAPABHABAHE He ca
rapaHLms 1 ca NAaTeHU yCayru.

e 33 PEMOHTH, KOMUTO He NoAJIexKaT Ha rapaHLMsa, MOXKeTe 4a o peMOHTUPaTe B HaWKA
CcepBM3eH LEeHTbpP KaTo nsateHa yciyra. HaluuaT cepBU3eH LEHTBP We ce pagsa Aa
M3roTBM BHOOKET 3a PasxoaMm.

o LLle pasrnexkpame camo NPoOAYKTUTE, KOUTO Ca AOCTAaBEHW YUCTU, MbJIHK, B CyYall Ha
M3npallaHe CbLLo AOCTaTbYyHO OMAaKOBaHW M NaaTeHW. MpoayKTH, U3NpaTeHn KaTo
HenaaTeHu, KaTo 06eMNCTU CTOKM, EKCNIPECHU UM Ypes creLmanHa AOCTaBKa - HAMa Ja
6baaT npueTu.

e B cnyyali Ha ocHoBaTeIHa NpeTeHLMs 3a rapaHLMsaA, MO CBbPIKETE Ce C HaWuA
cepBu3eH LeHTbp. Tam Lie noayuute AonbaHUTEeNHa MHbOpMaLMA 3a 0b6paboTKa Ha
WCKOBE.

e IHbOpMaums 3a mecTaTa 3a ob6cny*KBaHe BUKTe Ha www.hecht.cz

e M3XBbpAsiMe BalIMTe CTapu eleKTpuYeckn ypeamn 6esnnaTHo.

®
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CTPOI/ICTBOTO / POTVRZENI 0 SEZNAMENI SE S OBSLUHOU ZARIZENI /

POTVRDENIE O ZOZNAMENI SA S OBSLUHOU ZARIADENIA / POTWIERDZENIE
ZAPOZIIAI\IIA SIE 2 EKSPI.OATA('JA IRZADZEIIIA I

BG vmeto Ha YCTPOWNCTBOTO * | @ Nézev zafizeni * /H1
Nazov zanadema */ Ii!Nazwa sprzetu * 1 Gép
BG Mogen * | @ Model gnevezese
Model * / @ Model * /@ Modell *

BG parana rokynkaTa * /8 Daturr] prodeje * | B3 Datum
predaja * /& Data sprzedazy * / I Ertékesités idGpontja *
BG CepvieH HOMep Ha mMalumHaTa 18 Vnyanl dislo
stroje * /B Viyrobné ¢islo stroja * /BN,
fabryczny urzadzenia * /[0 Gép gyartas szama *

BG Kynysau (ume, ume Ha rpma), a * 18 Kupu ic
(Jmeno nézev firmy), adresa KupUjua (meno
nazov

firmy) addessh MEEEMAlpdcadgpabighéy)nawa firmy),

BG HOTBBP)K,CLaBaM, 4e nony4mx yCTpOﬂCTBOTO HanbnHO Q)yHKLLMOHaﬂHO W MBITHO C UHCTPYKLMW 1N JOKA3aTeSICTBO 3a MOKyrnka oT
oduumanen 6Topuampan anmbp HECHTMOTORS 1 npremam ycrioBusiTa Ha Taan rapaHums.
@ Potvrzuji, Ze jsem zafizeni obdrZel piné funkéni a kompletni, s ndvodem k pouziti a dokladem o koupi od
oficialntho autorizovaného prodejce firmy HECHT MOTORS a akceptuji podminky této zaruky.
B0 Potvrdzujem, Ze som zariadenie dostal pine funkcné a kompletné, s ndvodom na pouZitie a dokladom o kiipe od
oficidineho autorizovaného predajcu firmy HECHT MOTORS a akceptujem podmienky tejto zaruky.
& Oswiadczam, Ze urzadzenie odebratem w peini sprawne i kompletne wraz z Instrukcja obstugi oraz dowodem zakupu
od oficjalnego autoryzowanego dystrybutora firmy HECHT MOTORS i akceptuje warunki niniejszej gwarandiji.
{0 Igazolom, hogy a gépet miikdddképes allapotban és hidnytalanul, a hasznalati Gtmutatdval egyiitt &tvettem
a HECHT MOTORS cég hivatalos forgalmazéjatdl. A gép garancialis feltételeit elfogadom

BG * nomunea npopasava / @ * vypIni prodejce /E3 * vypini predajca / @ * wypelnia sprzedawca /@ * az
értékesitd tolti ki

, . BG nevar v noanuc ¥/ @ Razitko a podpis prodejce * /
PodG EOEJ”Z.E&”JETE /Pc[fj P?Sﬁ:kapujljlr&) \;eszc!j BB Peciatka a podpis predajcu * / @ Pieczatka i podpis
pis Kupu aléirésg A sprzedawcy * /[0 Ertékesitd bélyegzGje és aldirdsa ¥

LLEHTPA/IEH CEPBW3 / CENTRALNI SERVIS / CENTRALNY SERVIS / SERWIS CENTRALNY / KOZPONTI
SZERVIZ HECHTMOTORS s.r.0., U Mototechny 131, 251 62 Tehovec, Tel: +420 323 601 347, Fax: +420
323 661 348,
www.hecht.cz, servis@hecht.cz
HECHT SK, spol. s r.0., Letiskové 20, 971 01 Prievidza, Tel: +421 46 542 03 20, Fax: +421 46 542 72 07,
www.hecht.sk, reklamacie@hecht.sk
HECHT Polska sp. z 0.0., ul. Mickiewicza 54, 66-450 Bogdaniec, Tel: 48 957 117 140, Fax: 48 957 117 141,
www.hechtpolska.pl, info@hechtpolska.pl
HECHT HUNGARY Kft., Il. Rakoczi Ferenc ut 323, 1214 Budapest, www.hecht.hu, szerviz@hecht.hu
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IPEBO/I HA EC JIEKJIAPALIUA 3A CbOTBETCTBHE/
EU/ES PROHLASENI O SHODE / PREKLAD EU/ES VYHLASENIE

O ZHODE / TLUMACZENIE DEKLARACI Z’GODNOSCI UE/WE / EU/EK
MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT FORDITASA

BG Hvie, npovt3sonuTensT Ha yCTPOIACTBOTO M MPUTEXATENST Ha OKYMEHTUTe 3a M3AaBaHe Ha Tasn ,EC feknapaLms 3a cuoTeetcTave " / E My, V}'/I'Obce
uvedeného zafizeni a drZitel podkladti k vydéni tohoto , EU/ES prohlaseni o shodg” /B3 My, vyrobca uvedeného
_zariadenia a drzitel podkladov k vydaniu tohto "EU/ES vyhlésenia o zhode" /[@ My, producenci urzadzenia i

posiadacze dokumentéw wydanych na podstawie , Deklaracji Zgodno$ci UE/WE” / I A gydrtd, az alébb feltiintetett

termékre, a jelen EU/EK megfelel@ségi nyilatkozatot adja ki.
[ HECHT MOTORS s.r.0., Za Mlynem 25/1562, 147 00 Praha 4, Czech Republic, ICO 61461661 l

BG flenapupane Ha Hawa cobcraena oTrosopHocT ﬁ!@ Vydévame na vlastni zodpovédnost toto prohlaseni / ﬁ \iydévame na
vlastnu zodpovednost toto vyhlésenie / W%dajemy na wiasng odpowiedzialnos¢ te deklaracje / Wl Felel6sséglink
tudatdban kijélentjuk, hogy az alabbi

BG Mawnna / @ Strojni zatizeni / B Strojné zariadenie / @ Maszyny / { Gépi berendezés

BG Wusepropen sasapwuen anapar /8 Invertorova svarecka / BJ Invertorova zvaracka / @ Spawarka
inwertorowa / [ Inverteres hegeszto

BG Toproscxo Hanmerosarite 1 eup / 19 Obﬁo&im nfzgvla Typ /& Obchodny nazov a typ /@ Nazwa firmy | rodzaj /
ereskedelmi'megnevezés és tipus

BGMoren 7 18 Voder 7 B Vode! 7 i Vodel 7 i voder T

I MIG 200
BG Cepven riovep 7 18 SETIOVE CRI0 7 Bt SErove Creio 7 i NU m@rmﬂmﬁw ¥y ari 32

20T90000T=20T999999 ]

BG Npouegypara, wamonasaka 33 ouermsane Ha cooreetcranero / (3 POSTUP POUZITY P posouzent shody / BJ Postup pouzity
na posucﬁeme zhody /aﬁ Stosowana procedura oceny zgodnosci / Wl Megfelel a termék megfelelGségének a
kiértékelésehez felhasznalt

BG cernaco dupexvea [@ podle smérnice  Hl podla smernice [ Dyrektywa {1 2014/35/EU iranyelv
20i14/35 / EC 2014/35/EU 2014/35/EU 2014/35/UE szerint.

BG Tasu aexnapauus e u3ganeHa Bb3 0cHoBa Ha cepTidwkaT v npoTokonu 3a wamepsare a / @ Toto prohladeni o shodé&
bylo vydano na zakladé certifikét(i a méficich protokold s . le¢nosti / B Toto vyhlésenie o zhode bolo vydané

0
oS3 Ea RSB B RS sy BikRian e )ﬁﬁ’}i’%n“e’gaé|%‘l8's%'sf%y(1f*a'%\?6%%1?o%%‘z’%’|‘é’é& o G
elvégzett tipusvizsgélati jegyz&kdnyv alapjén adtuk ki:
China Cerrei (Sichuan) Laboratory , No.45 Wen Ming Dong Road Longquangyi Chengdu 610100, PR.C.;
ISET s.r.l. - Instituto Servizi Europei Tecnologici , Via Donatori di sangue, 9-46024 Moglia (MN) , Italy;

NewBest Testing Service Co., Ltd., No.1, 8/F, Shengfeng Road, Venture Industrial Park, Xinhe Community,
Wanjiang District, Dongguan City, China

BG Tasu pexnapauys 3a cboTBeTCTBME Ce U3MaBa B COTBETCTBUE C AUPEKTUBHUTE Ha EC - U3M0N3BaH HOMep Ha cepTudiukar / @ Toto prohlééenl’
0 shod& je vydano v souladu se smérnicemi EU- ¢islo pouitého certifikatu /Bl Toto vyhlésenie o zhodedje vydané v
stlade so smernicami EU- ¢islo pouZitého certifikatu_/ il Ta deklaracja zgodnosci wydana zgodnie
z dyrektywami UE - numer zastosowanego certyfikatu / [l A jelen megfeleléségi nyilatkozatot az aldbbi EU
rendeletekkel 6sszhangban adtuk ki - a hasznalt tandsitvany szama:

2014/30/EU - I/ISETC.001820190513

2014/35/EU - I/ISETC.001820190513
2011/65/EU & (EU) 2015/863 - NB20190524625

BG CrepryTe XapMOHM3VpaH# HOPMM Ce U3MOM3BAT 3a rapaHTVPaHe Ha CLOTBETCTBHETO, 33€/IHO C HALMOHANHMTE HOpMM 1 pasropenti / [ Na zaruceni
shody se pouzivaji ndsledujici harmonizované normy, jako i narodni narmy a ustanoveni / Bl Na zarucenie zhody sa
. pouzivaju nasledujlice harmonizovane normy, ako aj nérodne normy a ustanovenia / )
[ Zapewnienia zgodnosi, z nastgﬁwacym normami zharmonizowanymi, a takze krajowe normy i prz.ep|s?//
{0 A megfelel6ségi nyilatkozat kiadésahoz az alabbi harmonizalt szabvanyokat &s rendelkezéseket vettiik figyelembe:

I EN 60974-1:2012; EN 60974-10:2014; EN 55011:2009+A1:2010; EN 61000-3-11:2000; EN 61000-3-12:2011 |
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BG Cosa notsbpiaasame
- TOBA MALUMHHO YCTPOWCTBO, AeDUHMPAHO OT CNOMEHATUTE AAaHHW, € B CbOTBETCTBME C OCHOBHWUTE U3MCKBAHWA, CIOMEHATH B NPABUTENCTBEHUTE pa3nopeatu
N TeXHUYECKN U3UCKBAHUA, U e 6e30nacHo 3a obuyaitHa paﬁoTa, HenpeKkbCHaTo 3a ynmpe6a, onpegeneHa OT NpoussoAuTeNa; - NnpeanpueTn Ca MepKku 3a
ocurypasaHe Ha CbOTBETCTBMETO Ha BCUYKM MPOAYKTU, KOUTO Ce npeasaraT Ha nasapa
TexHU4YyecKaTa JOKYMeHTauuA U U3UCKBAHUATA HAa TEXHUYECKUTE periameHT1
[ Potvrzujeme, ze
- toto strojni zafizeni, definované uvedenymi Uidaji, je ve shodé se zakladnimi poZadavky uvedenymi v NV a TP
a je za podminek obwyklého, popfipadé vyrobcem urceného pouziti bezpecné; - jsou pfijata opatfeni k
zabezpeceni shody viech vyrobkd uvddénych na trh s technickou dokumentaci a poiadaviy technickych
predpist
 Potvrdzujeme, Ze
- toto strojné zariadenie, definované uvedenymi ddajmi, je v zhode so zékladnymi poZiadavkami uvedenymi v NV
aTPajeza podmlenok obvyklého, popripade vyrobcom ur¢eného pouzivania bezpec¢né; - su prijaté opatrenia
k zaLezpecemu zhody v3etkych vyrobkov uvedenych na trh s tecﬁnlckou dokumentéciou a poziadavkami
technickych predpisov
[ Oswiadzamy, ze
- ninigjsze urzadzenie mechaniczne, charakteryzujace sie wymienionymi powyzej danymi jest zgodne
z podstawowymi wymaganiami wymienionymi w NV i TP i jest pod warunkiem zwyczajnego uzytkowania, lub
uzytkowania okreslonego przez producenta, bezpieczne w uzytkowaniu; - podjeto kroki w celu zabezpieczenia
zgodnosci wszystkich produktéw wprowadzonych na rynek z techniczng dokumentacjg i wymaganiami technicznych
przepisow
[ Igazoljuk, hogy:
- a jelen gépi berendezés megfelel a hasznalati Gtmutatdban és a miiszaki adatoknal feltiintetett paramétereknek,

tovabbd a gé a normal és a gyarté éltal elSirt hasznalat esetén biztonsagos; - a gyarté minden terméket

p
a miszald doumentiesKPAnSE grePER Rk RIS e tha81 Jpog G er P Arags sl ovértle.
| 7.6.2019 |
BG Yrmomouweroro nwue 3a varoTese Ha Texvnvec porymenrauns / [ Osoba povéfend sestavenim technické dokumentace / Bl
Osoba poverena zostavenim technickej dokumentécie / @ Osoba upowazniona do opracowywania dokumentaji
I Techniczne] 7 I A muszaki doKUmentacio osszeallitasaert Telelos szemely I
Rudolf Runstuk

BG Turna Msmonturenen aupeirop / @ Funkee: jednatel spole¢nosti /Bl Funkcia: konatel spolo¢nosti / @ Stanowisko:

Prezes / [l Beosztas: igyvezetd igazgatd

"E““ >
28 miymern 10050 :
160: 614 618 61, w."/
Y0,

BI' Mamnau EOO/JI Codusi 1712, k.k. Miragoct 2, 611 288

https://www.onlinemashini.bg/

www.hecht.cz

IAN HECHT 1830: 926294 DG-2607019 V.2.4X

Ductpubyums n cepsus / Distribuce a servis / Distribtcia a servis /
Dystrybucja i serwis / Szerviz és forgalmazé

HECHT MOTORS s.r.o. ® U Mototechny 131 ¢ 251 62 Tehovec ® www.hecht.cz
HECHT SK, spol. s r.o. ¢ Letiskova 20 * 971 01 Prievidza * www.hecht.sk
HECHT Polska Sp. z o0.0. * Mickiewicza 54 ¢ 66-450 Bogdaniec * www.hechtpolska.pl
HECHT HUNGARY Kft. e Il. Rakoczi Ferenc ut 323 ¢ 1214 Budapest * www.hecht.hu
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