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TEXHUYECKU NUCT 10.01-6r
JEKOPATUBHA 3ALWLMTA HA METAIA

JUBIN METAL

aHTMKOPO3MOHHa 604 3a meTanu

1. OnucaHume, ynotpe6nueocT

JUBIN METAL e 6Gosi, nspaboreHa Ha 6a3ata Ha BogHa AMCMEPCUS Ha akpuiHWM CBbpP3BalLM 32 aHTMKOPO3WOHHa U
AeKopaTMBHa 3aliuTa Ha KOHCTPYKLUUM U OPYrM efleMeHTM OT CTOMaHa M Xens30 BbTpPe U U3BbH CTPOUTENTHUTE
06eKTu, Np. CTOMaHeHN HoceLy U APYrM KOHCTPYKLMKM, CTOMaHeHa cTpouTenHa pabota, CTOMaHeHM orpaau u
CTOMaHEeHM [eKoOpPaTUBHU erleMeHTU, CTOMaHEH KOPNyC U APYrU 4acTyU Ha MalUWHKU U Ap.

MouncTBaHe Ha NOBBLPXHOCTTA [O MeTaneH GNACHK - C MACHLK - UM NpeMaxBaHe Ha NPOAYKTU OT KOpPO3us C
XUMUYECKU NpenapaTy npeau ouBeTsiBaHe He € Heo6xoanMo. [1ocTaTbyHO € caMo OTCTPaHSIBAHETO Ha pbxaaTta CbC
CTOMaHeHa 4YeTKa MNM XapTus 3a Neko wnandaHe M npeMaxBaHe Ha MPCHOTUM OT MOBbpXHOCTTa. MHxmbutopute
BrpageHn B JUBIN METAL kouTo ycnewHo npegoTBpataBaT U 3abaBsAT KOpoO3usiTa BbpPXy CTOMaHa W Xensaso, Ha
000eHNTE MOBBLPXHOCTM MNPELOCTaBAT €OHAKBO KayecTBEHa 3almuta Kato M egHakBo aebenata "kombuHaumsa" Ha
KNacu4eckn pacTBOPHM aHTUKOPO3MOHHU aKTMBU 3a MOKPUTME W PacTBOPHM OeKopaTMBHW Gou, 3alloTo OCHOBHO
CpeAcTBO 3a NOKpUTUE CpeLly KOpo3ns He e HeoGxoaumo.

JUBIN METAL oTtroBapsa 1 3a gekopaTuUBHA 3aliuTa Ha MOLMHKOBAHM MOBBLPXHOCTW, a npegu 6osiaMcBaHe Ha MeaHu
€NleMEHTM U efnieMeHTU OT MeOHW CnnaBu U npegu 60saMcBaHe Ha efieMeHTU OT anyMUMHUI U anyMUHWEBWU ChnaBeu,
3a4bIDKUTENHO € U3MON3BAaHETO Ha NOAXOAALLM CPeacTBa 3a NOKpUTHE.

2. HaunH Ha onakoBaHe, HIOAHCU Ha LBeToBe

nnactmacosu 6ypkanu ot 0,65 n 2,25 |
e ©OsAna (HoaHc 1001), cuneep (HioaHc 5005), rpadumT (HroaHc 5004)
e 348 HwaHcu ot kapta Ha uetoBe BOW N MA3UIIKU (Ha JUMIX cTaHuum 3a HioaHCMpaHe Ha TbProBCKUTE
mecral)
e 187 HoaHcw oT kapTa Ha uBeToBe RAL (Ha JUMIX cTaHumMu 3a HioaHcupaHe Ha Tbproeckute mecral)
28 HoaHcu oT kapTta Ha uetoBe JUBIN METAL - HioaHcu ¢ "metanuk" BbHWweH BuA (Ha JUMIX ctaHuumm 3a
HI0OAHCMpaHe Ha TbproeckuTe mectal)

nnacrmacoBu 6ypkaHu ot 0,65 I:
e 3eneHa (HwaHc 6), TbMHOKadsBa (HoaHc 8), yepHa (HroaHc 9)

LBeToBeTe Ha pa3fin4Hn HIDaHCKU MOXeM B3anMHO a cMecBaMe B NMPOU3BOJTHA OTHOLeHus!!

3. TexHUYECKU AaHHMU

MABbTHOCT ~1,28

(Kg/dm3) ~ 1,40 (Ht0aHcK Ha 6oun ¢ "meTanuk" edekT)
CbAbpXaHMe Ha JleCHO wucnapsaliM opraHnyHm | <60

Belectea HOS (VOC)
(g/l) nancksaHe Ha EU VOC —
karteropusa A/d

(ot 01.01.2010): <130

BpPEME Ha UCbXBaHe CyX0 Ha gonup ~2
T = +20°C, OTH. B1. Ha

Bb3gyxa = 65% OTroBaps 3a Mo-HatarbluHa | ~6
(vaca) o6paboTka

OCHOBHU CbCTaBKW: akpunaTHU CBbp3BaLlun, KanunuTHN n MarHe3nmn-cUNuKaTHU NbAHUTENWU, TUTaH aunokcuna, acounatmuBeH
3rbCTUTEN, Bb3NpenAaTBLUM HA KOPO3Ud, BoAa
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4. NoarotoBKa Ha NOBbLPXHOCTTA

OcHosata TpsibBa ga 6bae cyxa u yucrta, 6e3 npax u Apyrn mbpcoTun. CbC CTOMaHeHa YeTka UnKn C XapTusi 3a Neko
wnandaHe A YUCTUM OT NPOAYKTU OT KOpOo3usi, a WwrnandaHe ¢ NACbK 4O MeTaneH BnsachbK UM XMMUYECKO MoyMcTBaHe
Ha NPOAYKTU OT Kopo3usi He e Heobxoammo. CTapu crnoeBe Ha 605 KoMTO ca niowar Tpsibea Aa 6baaT NpemMaxHaTy, a ako
ca fobpe 3anoBeHM Ha MOBBLPXHOCTTA, CaMO U3TpMBaMe C TBbpAa CTOMaHeHa 4etka unu uHHO wnandame (xaptus 3a
necHo wnardaHe Homep 180 nnu 220).

OT nouncteHuTe NMOBBPXHOCTW CTapaTeniHO OTCTpaHsBaMe MPCHUTE HacTuiku. Moxem da m3non3same HWTpaTeH Wmun
ApYr paspeauTen Uimn HAKoe OT crneunanHuTe CpeacTsa 3a NOYNCTBAHE HA MPCHOTUM.

5. MogroroBka Ha 6oAaTa

Mpeaun ynotpeba JUBIN METAL camo gobpe pasbpbkBame n ako e Heobxoammo, Ao 5% paspexagame ¢ Boga. Ako
6osamceamMe ype3 npbckaHe (B ycroBusATa Ha 6bp30 M3cyllaBaHe, a U B Apyru cnyyau), pa3pegyBame C noBeye BoAa,
Ho He noseye oT 10%. BHUMAHMWE! Bb3amoxHOCTTa 3a NoKpMBaeMoCT ¢ paspexgaHeto 6bp3o naga!

bosita OT pas3nuyHM NPOM3BOACTBEHW NWHMM, T.€. Pa3NUYHM OaTW Ha NPOU3BOACTBO, KOATO HM € Heobxoauma 3a
6osioMcBaHe Ha OTAENHO MSICTO, TpsibBa fa ce eranvavpa B OCTaTb4YHO rofsiM Ccbf. 3a ronemu noLu, korato no To3u
HauMH TEXHWYECKM HE € Bb3MOXHO [a Ce OCUrypu [OCTaTb4yHO KONMMYecTBO 060S1 HUTO 3a €AHOCIIOMHO HaHcsiHe, B
eranu3aumoHHus cbg cMecBame MbpBo 60s OT Ham-manko Tpu OypkaHu. Korato noxapuum efHa TpeTa OT Taka
npuroTeBeHata 6os, B eranuaupawus cbg gobassime HoBaTa 605, kOATO AoOpe cMecBame C ocTaHanata 6os B cbaa u
ap. EranvaupaHe Ha 6osta B HtoaHen 2, 6, 8,1001. 5004 n 5005 oT cbliaTa NPOM3BOACTBEHA NWHMSA, T.e. OT cbluaTta
[aTa Ha NPOM3BOACTBO, KOATO HE CMe paspexaanu, He € Heo6X0AMMO.

6. HaHacsiHe Ha bofiTa

JUBIN METAL HaHacsme ro B ABa, TPy UM NOBEYE CMNOEBE BbPXY CyXa W YMCTa MOBBPXHOCT C YeTka, PUHHO rbbecT
6osamxkuckm Bansik (»flock« Bangk) nnu upes npbckaHe. Mopagm 6bp30 n3ckLXBaHe NpenopbyYBamMe HaHacsHe B Nosicu 6e3
NpeKbLCBaHWS, EBEHTYENHN Kankvu HesabaBHO pasmasBame 3a fa He ce 3acywar. Mokbp crioi B UBAT rpaduT (HaHC
5004) nma BMONETOB-CUH OTTEHBK KOWTO BbB hasata Ha CbXHEHEe N34e3Ba.

Hukakso gononHuTeHO "MonpassiHe" Ha LBeTa (nobaBsHe Ha CpedcTBa 3a HaHcupaHe, paspexaaHe M gp.) He e
nossoneHo. KonuyecTeata Ha 6Gou, HeobxoauMmu 3a GosigMcBaHe Ha OTOENHU MOBbPXHOCTU U3YMCNsSIBAME UK
oueHsiBame OT oBema MM M OT [JaHHWTE 3a CpedeH pasxod, a B OfnpederieHn criydau pasxoda onpegensiMe upes
n3mMepBaHe BbpXy AOCTATbYHO rofisiMa TECTHA NOBBbPXHOCT.

BosiauceBaHe e Bb3MOXHO CaMo B NMOAXOASALLM KNMMaTUYHU 0B6CTOSTENCTBA, CbOTBETHO B NOAXOASALLMN MUKPOKIMMATUYHN
yCroBusi: TemrepaTtyparta Ha Bb3dyxa M ocHoBaTa Aa He 6bae no-Hucka ot +5°C u He no-Bucoka ot +30°C (onTumanHaTa
paboTHa Temnepatypa ot +10°C go +25°C), a BnaxHOCTTa Ha Bb3gyxa Aa He 6bae no-sucoka ot 80%. Temneparypara
Ha NoBbPXHOCTTa Aa 6bAe no-BUcoka OT TemmepaTypaTta Ha KOHAEeH3auumsl, HO MO HUKaKbB Ha4YMH He Moxe aa 6bae no-
Hucka oT +5°C. MNpu paboTa Ha OTKPUTO MOBLPXHOCTTa NO BpemMe Ha 60osAMCBaHETO 1 MO BPEME Ha YTBbpXKAaBaHETO Ha
crosi ot 605 3awWwmUTaBaMe M OT CUITHO CITbHUE U BATHP, HO BbMPEKM TakaBa 3alumTa B AbX4, Mbria U CUINeH BATHLP (2
30 km / h) He paboTum.

PamkoBa cbOTBETHO CcpefieH pa3xop 3a e4HOCIONHO HaHacsHe:
70 - 80 ml/m2, B 3aBUCMMOCT OT rpanaBocTTa Ha NOBbPXHOCTTA

7. MouyncTBaHe Ha MHCTPYMEHTUTe 3a pabGoTa, GopaBeHe C oTnagbLm,

MHCTpymMeHTUTe 3a pa60Ta BegHara cnej yn0Tp96a CTapaTtenHo nammeame rm ¢ soga unu BoAaeH pa3TtBop OT CTaHAapPTHU
npenapart 3a JOMaKMHCTBOTO.

HeynoTtpebeHaTta 605 (camo 6osiTa KOSITO HE CMe pa3pexaanu) B obpe 3aTBOpeHa OnakoBKa Mas3vM A 3a €BEHTYyarHu
PEMOHTHU OENHOCTU UMK No-KbCHa ynoTpeba. HensnonasaHuTe TEYHU OCTaTbLM HE MM U3MBAMeE B KaHanusauusita unm
OKOrHaTa cpefa 1 He 1 OTCTpaHsiBaMe 3aefHo ¢ oTnaabunTe OT JOMakMHCTBO. B cboTBETCTBME C NpaBunaTta 3a pabota
c otnagbum TEeYHUST OTNAOOK € KnacuduumpaH Kato onaceH OTnagok ¢ knacudukaumoHeH Homep 08 01 19 * (BogHa
CYCMEeH3mns, KOATO Cbabpa 60n 1 nakoBe, KOUTO CbAbPXKaT APYrK onacHu BewecTsa). AKO cMecBame C LMMEHT (MOXeM
Aa fobaeuM 1M BTBbPAHANM MasukoBM OCTaTbLUy M OTNagbuy, NSACHK) Taka BTBbPAHANM OTCTpaHsiBaMe v Ha Jeno 3a
cTpoutenHu (knacuduvkaumoHeH Homep otnagok 17 09 04) unu obwmHckn oTnagbum (knacudukaumoHeH Homep 08 01
12).

M3uncteHa, onakoBkaTta Moxe ga 6bae peunknmpaHa.
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CnasBaiiTe OGLUTE MHCTPYKUMU U NpaBuna 3a CUTYpHOCT MpU CTPOUTENHUTE T.e. GosmxuckuTe pabotu. 3awuta Ha
AvxaTenHuTe opraHy ¢ npednasHa Macka M 3aliuTa Ha ouuTe C MpeanasHu ouuna MM mMacka 3a nuue e HeoGxoguma
camMo Npu HaHacsiHe Ha GosATa ¢ NpbCKaHe.

8. CurypHocT npu paboTa u Mepku 3a NbpBa NOMOoLL

MbPBA NMOMOLL;:

KoHTakT ¢ ounte: He3abaBHO pa3TBapsAT ce knenavmTe u ucnupa ce ¢ MHoro Boga (10 - 15 MuHyTHK), ako e Heobxoaumo,
[a ce noTbpcy MeguuuHcka nomouy. KOHTaKT ¢ KoxaTta: Ja ce npemaxHaT ApexuTe, Aa Ce ucnepe ¢ Boga v canyH; npu
NMOBTOPEH KOHTaKTU C KOXa npenopbyBamMe NpodunakTnyHa 3awmra Ha pbLeTe ¢ KpeM. AKO ce NorbrHe: yctarta BegHara
[Aa ce n3Mue ¢ Boaa, Aa He ce Npeav3BrKBa NoBpblUaHe, He3abaBHO Aa ce NOTbPCY MeANLIMHCKa NMOMOLLL.

MpenynpeauTtenHu Xi
cUMBONMU Ha
onakoBkara

HALPA3HABA!

CbObPXA 4-METUN--OKCO-EEH3UI-BYTAHCKA KMCEJTMHA!

3a 6e3onacHa paborta R36 Opa3Hu ouunTe.

Heobxoanmu ca R 52/53 - BpedHO 3a BOAHMTE OPraHU3MKU: MOXE Oa MPUYMHU ObIroTpamHW BPeaHU
creunanHu OeNCTBMSA BbPXY BOAHUTE OpraH13Mu.

MEepKM,

npegynpexaeHus S 2 - [1a ce cbxpaHsBa n3BbH obcera Ha Aea.

1 00AACHEeHUSA S 26 - MNpu gonup c ounTe, He3abaBHO M3NMpa ce C MHOMO Boda M Aa ce MNoTbpcu

MeanLMHCKa NOMOLLL.

S 28 - Npu KOHTAKT € KOXaTa BegHara ce ucnmpa ¢ MHOro Bofa.

S 29 - [1a He ce u3nuBa B kKaHanu3auusTa.

S 46 - AkO ce MbTHe, BefHara ga ce MOTbPCU MeAMLUMHCKA MOMOLL, U Ja Ce MoKaxe
onakoBKaTa Unu eTuKeTa.

S 61 - [da He ce wusnycka / geno3vpa B okonHata cpefa. [la ce B3emaT npensup
WHCTPYKLUUTE — IUCTaTa 3a CUYPHOCT.

9. NopAabpkaHe U Bb3CTaHOBABaHe Ha 060eHUTe MOBbLPXHOCTU

Bosigucanute NOBBbPXHOCTUN HE U3NCKBAT HAKAKBO cneuuanHo noaapbXxaHe. nanTTa n opyrute 3aMmbpcsaABaHNA MOXeM
na rm U34MCTUMm C MetTna unn npaxocMmykadka, no-TBbpanTte 3aMbpCABaHUA OTCTpaHABaMe C MeKa Kbpna unu reba c
pPas3TBoOp OT 06MKHOBEHM YHUBEpPCanHu npenapaTt 3a no4nMcTteaHe B JOMaKMHCTBOTO.

Ha noBbpXHOCTUTE OT KOUTO 3aMbpCABaHUATA U NETHATa HE MOXEM [a M OTCTPaHMM, BbpLUMM MOBTOPHO 6osancBaHe,
KOETO BKJIH0YBA HOB Hal-Marnko ABYCIOMHO HaHacsiHe Ha 60s, KakTo e onMcaHo B rnaeaTta "HaHacsHe Ha 6os1".

10. CbxpaHeHue, TPAHCMOPTHU YCITIOBUA U CPOK Ha rOAHOCT

CbxpaHeHve n TpaHcnopT npu Temnepatypa oT +5°C po +25°C, 3awuteHn OT npsika CnbHYEeBa CBETNMHA, Aaned OT
peuata HE TPABBA OA SAMPA3ABA!

CpOK Ha rogHOCT NpU CbXpaHEeHNe B OpUrMHanHa 3aTBopeHa U HepasBarieHa onakoBka: Han-marnko 18 meceua.

11. KoHTpon Ha Ka4ecTBOTO

XapakTepucTMknuTe Ha KayeCcTBOTO Ha MpoAdykTa ca onpederneHn C BbTPELIHU MNPOM3BOACTBEHWU cneuvduvkaumm u
CMOBEHCKW, €BPOMNENCKN U Apyrn ctaHgapTu. NocTuraHeTo Ha OeKnapyupaHoTo T.e. MPOMNMCaHOTO HMBO Ha KavyecTBO €
ocurypeHo B JUB npenun nosevye roavMHun ¢ BbBEAEHMETO Ha CMCTEMA 3a MbITHO NPEOAONABAHE M KOHTPOI Ha KayecTBO
ISO 9001, koWTO BKNIOYBa eXxedHEeBHa MPOBEpKa Ha KayecTBOTO B COOCTBEHWTE cu nabopartopuu, a MoOHsIKora U B
MHcTutyT 3a cTpomTencTso B JllobnsHa 1 B ApyrM HE3aBMCUMU cneuuanuanpaHy MHCTUTYLMKU Y AoMa 1 B YyxbuHa. Mpu
NpPon3BOACTBOTO Ha MPOAyKTa CTPOro yBaXaBaMe CIOBEHCKUTE M €BPOMNENCKUTE CTaHAapTh oT obrnacTtTta Ha onasBaHe
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Ha OKonHaTa cpefa W ocurypsisaHe Ha 6e30macHOCT Ha 3gpaeeTo npu paboTa, KOeTo ro [okaseaMe C cepTudmkaTute
ISO 14001 n OHSAS 18001.

12. flpyra nHndopmaumsa

TexHWUYEeCcKUTe UHCTPYKLUMK B TO3U NPOCHEKT Ca NPefoCTaBeHN Bb3 OCHOBA Ha HaLUMST ONWUT U C LIEN Npu U3rnonssaHe Ha
npodykta Ja ce MOCTWrHaT ONTUManHu pesyntatu. 3a noBpeaa, NpUYMHEHa rnopaau norpelleH M3Gop Ha NPOAYKTa,
nopagwv HenpasunHa ynotpeba nnu nopaam nowa pabora He noemamMe HUKakBa OTFOBOPHOCT.

HioaHCbT Ha LBeTa MOXe Aa ce pas3nuyaBa OT OTNEeYaToKOT B kapTaTa Ha 6ou unun yTBbpAeHUST Mogern, obwa pasnuka B
useta AE2000 - onpepnens ce B cbotBeTcTBME C ISO 772471-3 n ype3 matematundeckusi mogyn CIE DE2000 - Han-MHro -
1,5 3a HoaHC OT kaTarora cnopep kaprtata Ha uetoee Ha JUB BOUN U MA3UIIKWU, T.e. 2,5 Ha H0aHCK OT KapTuTe Ha
usetoBe NCS u RAL. 3a koHTpon B3eT e NpaBWIIHO M3CbXHan crnow Ha 605 BbpXy CTaHgapTHa TecToBa OCHOBa U
CTaHAapT Ha NpeaMeTeH LBSIT, KOWTO ce cbxpaHsiBa B TRC JUB d. o. 0. 3a 6a3u 1 nactu 3a HioaHcupaHe Ha JUB, kouto
ca Ha pasnornoxeHue e 6osa uspaborteHa cnopeg kapta Ha usetose JUBIN METAL n gpyrv kapTi Ha LUBeToBE KOMNKOTO €
Bb3MOXHO MO-6rM3bK 40 OpUrMHanHns, 3alloTo B TakMBa Crydan MoXe ObOLLIOTO OTKIIOHEHME Ha 6osATa OT XKenaHoTo Aa
ObAe 1 No-rofnsiMo OT Te3u, rapaHTUpPaHn LeHHOCTU. PasnukaTa B HloaHC Ha 60siTa, KOATO € CNeAcTBME Ha HEMOAXOASALLN
ycnoBus Ha paboTta, noarotoBka Ha 6o0siTa KOSTO HE € B CbOTBETCTBME C YKa3aHMATa B TO3U TEXHUYECKU JIUCT,
HecrnasBaHeToO Ha MpaBunaTa 3a eranuManpaHe, HaHacsIHEeTO Ha HegoCTaTb4yHO MOATrOTBEHA OCHOBA, HE MOXe Aa Obae
npegMeT Ha peknamauus.

To3un TexXHUYeCcKnN nuct gonbnBa U 3aMecTBa BCUYKM NpeguLllHn U3gaHua; 3anassamMme rnpaBoTo CUM Ha Bb3MOXXHWU NO-KbCHU
NPpOMeHN U AoNbITHEHUA.

ETtuket n gata Ha uspasaHe: TRC-020/10-gru-tor, 24.01.2010

JUB kemiéna industrija d.o.o.,
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	JUBIN METAL
	Основата трябва да бъде суха и чиста, без прах и други мърсотии. Със стоманена четка или с хартия за леко шлайфане я чистим от продукти от корозия, а шлайфане с пясък до метален блясък или химическо почистване на продукти от корозия не е необходимо. Стари слоеве на боя които са лющат трябва да бъдат премахнати, а ако са добре заловени на повърхността, само изтриваме с твърда стоманена четка или финно шлайфаме (хартия за лесно шлайфане номер 180 или 220).
	Преди употреба JUBIN METAL само добре разбръкваме и ако е необходимо, до 5% разреждаме с вода. Ако боядисваме чрез пръскане (в условията на бързо изсушаване, а и в други случаи), разредуваме с повече вода, но не повече от 10%. ВНИМАНИЕ! Възможността за покриваемост с разреждането бързо пада!
	Боядисване е възможно само в подходящи климатични обстоятелства, съответно в подходящи микроклиматични условия: температурата на въздуха и основата да не бъде по-ниска от +5ºC и не по-висока от +30ºC (оптималната работна температура от +10ºC до +25ºC), а влажността на въздуха да не бъде по-висока от 80%. Температурата на повърхността да бъде по-висока от температурата на кондензация, но по никакъв начин не може да бъде по-ниска от +5ºC. При работа на открито повърхността по време на боядисването и по време на утвърждаването на слоя от боя защитаваме ги от силно слънце и вятър, но въпреки такава защита в дъжд, мъгла или силен вятър (≥ 30 km / h) не работим.
	Инструментите за работа веднага след употреба старателно измиваме ги с вода или воден разтвор от стандартни препарати за домакинството.
	Неупотребената боя (само боята която не сме разреждали) в добре затворена опаковка пазим я за евентуални ремонтни дейности или по-късна употреба. Неизползваните течни остатъци не ги изиваме в канализацията или околната среда и не ги отстраняваме заедно с отпадъците от домакинство. В съответствие с правилата за работа с отпадъци Течният отпадок е класифициран като опасен отпадок с класификационен номер 08 01 19 * (водна суспензия, която съдържа бои и лакове, които съдържат други опасни вещества). Ако смесваме с цимент (можем да добавим и втвърднали мазилкови остатъци и отпадъци, пясък) така втвърднали отстраняваме ги на депо за строителни (класификационен номер отпадок 17 09 04) или общински отпадъци (класификационен номер 08 01 12).
	Изчистена, опаковката може да бъде рециклирана.
	Спазвайте общите инструкции и правила за сигурност при строителните т.е. бояджиските работи. Защита на дихателните органи с предпазна маска и защита на очите с предпазни очила или маска за лице е необходима само при нанасяне на боята с пръскане.
	Боядисаните повърхности не изискват някакво специално поддръжане. Прахтта и другите замърсявания можем да ги изчистим с метла или прахосмукачка, по-твърдите замърсявания отстраняваме с мека кърпа или гъба с разтвор от обикновени универсални препарати за почистване в домакинството.
	На повърхностите от които замърсяванията и петната не можем да ги отстраним, вършим повторно боядисване, което включва нов най-малко двуслойно нанасяне на боя, както е описано в главата "Нанасяне на боя".
	Съхранение и транспорт при температура от +5ºC до +25ºC, защитени от пряка слънчева светлина, далеч от децата НЕ ТРЯБВА ДА ЗАМРАЗЯВА!
	Срок на годност при съхранение в оригинална затворена и неразвалена опаковка: най-малко 18 месеца.
	Характеристиките на качеството на продукта са определени с вътрешни производствени спецификации и словенски, европейски и други стандарти. Постигането на декларираното т.е. прописаното ниво на качество е осигурено в JUB преди повече години с въведението на система за пълно преодоляване и контрол на качество ISO 9001, който включва ежедневна проверка на качеството в собствените си лаборатории, а понякога и в Институт за строителство в Любляна и в други независими специализирани институции у дома и в чужбина. При производството на продукта строго  уважаваме словенските и европейските стандарти от областта на опазване на околната среда и осигуряване на безопасност на здравето при работа, което го доказваме с сертификатите ISO 14001 и OHSAS 18001.
	Техническите инструкции в този проспект са предоставени въз основа на нашият опит и с цел при използване на продукта да се постигнат оптимални резултати. За повреда, причинена поради погрешен избор на продукта, поради неправилна употреба или поради лоша работа не поемаме никаква отговорност.
	Нюансът на цвета може да се различава от отпечатокот в картата на бои или утвърденият модел, обща разлика в цвета ΔE2000 - определя се в съответствие с ISO 772471-3 и чрез математическия модул CIE DE2000 - най-мнго -1,5 за нюанс от каталога според картата на цветове на JUB БОИ И МАЗИЛКИ, т.е. 2,5 на нюанси от картите на цветове NCS и RAL. За контрол взет е правилно изсъхнал слой на боя върху стандартна тестова основа и стандарт на предметен цвят, който се съхранява в TRC JUB d. o. o. За бази и пасти за нюансиране на JUB, които са на разположение е боя изработена според карта на цветове JUBIN METAL и други карти на цветове колкото е възможно по-близък до оригиналния, защото в такива случаи може общото отклонение на боята от желаното да бъде и по-голямо от тези, гарантирани ценности. Разликата в нюанс на боята, която е следствие на неподходящи условия на работа, подготовка на боята която не е в съответствие с указанията в този технически лист, неспазването на правилата за егализиране, нанасянето на недостатъчно подготвена основа, не може да бъде предмет на рекламация.
	Този технически лист допълва и замества всички предишни издания; запазваме правото си на възможни по-късни промени и допълнения.

